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Wymagania techniczne® mogg by¢ stosowane wytacznie w ramach wspdipracy i na potrzeby
SPEC S.A. Stanowig one wyfaczng wiasnos¢ SPEC S.A. i nie mogg byé powielane,
rozpowszechniane i udostgpniane stronie trzeciej, tak w catosci, jak w czesci, bez pisemnej zgody
Dyrektora OBRC.



Wymagania techniczne dla zaworéw zwrotnych sprezynowych
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Wymagania techniczne dla zaworéw zwrotnych sprezynowych

2.1

2.2.
2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.
2.9.

Przeznaczenie

Wymagania techniczne dotyczg zaworéw zwrotnych sprezynowych stosowanych w
weztach cieplnych po stronie niskich parametréw.

Zawory zwrotne sprezynowe stuzg do samoczynnego zabezpieczania przed zmiang
zwrotu czynnika roboczego.

Wymagania eksploatacyjne i projektowe

Robocze parametry wody w sieciach niskoparametrowych wynosza;:

- cisnienie p ., = 1,0 MPa

- temperatura zasilanie t ,,, = 90C

- temperatura powrot ¢, = 70C

Pod wzgledem wytrzymatosciowym rurociggi niskoparametrowe i stosowane w nich
urzagdzenia nalezy dobierac/projektowac¢ dla temperatury t,,, = 90°C przy cisnieniu
1,0 MPa. Warunki na obydwa parametry muszg by¢ spetnione rownoczesnie.

Zalecane jest stosowanie konstrukcji z elementem odcinajagcym w formie ptytki,

W zakresie Srednic nominalnych DN15 + 65 zawory powinny posiada¢ gwintowane
przytacza do rurociggu, z rurowym gwintem obustronnie wewnetrznym wg PN-EN ISO
228-1:2005,

W zakresie srednic nominalnych DN80 + 100 zawory powinny by¢ wykonane w wersji
kotnierzowej lub miedzykotnierzowej,

Materiaty zastosowane na zawory powinny zapewnia¢ prawidtowg funkcjonalnos¢ i
trwato$¢ wyrobow. Armatura powinna by¢ wykonana z materialtdbw odpowiedniej
wytrzymatosci i odpornosci na korozje.

W przypadku zaworéw przeznaczonych na instalacje cieptej wody korpus, element
odcinajacy i trzpien powinny by¢ wykonane z mosigdzu lub stali nierdzewnej, sprezyna
ze stali nierdzewne.

Trwalo$¢ zawordw, zadeklarowana przez Producenta lub potwierdza badaniami
powinna wynosi¢ 250 000 cykli,

Zawory powinny zabezpieczac instalacje przed uderzeniem hydraulicznym,

Na korpusie armatury majg by¢é umieszczone, co najmniej hastepujgce oznaczenia:

- znak producenta

- srednica gwintu w calach i/ lub srednica hominalna

- kierunek przeptywu

Wymagania formalne przy sktadaniu ofert na dosta  we do SPEC S.A.

Wraz z ofertg nalezy dostarczyc¢:

- aktualng aprobate techniczng (lub odpowiedni dokument, np. wyniki badan
przeprowadzonych w akredytowanym laboratorium, potwierdzajacy whasnosci
techniczne oraz uzytkowe okreslone w PN-EN 12334:2005, PN 12266-1:2007 oraz
PN-EN 12266-2:2007),
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

- karte katalogowg producenta z nastepujacymi danymi: wykresami (diagramami)
strat ciSnienia, zestawieniem materiatowym na poszczeg6ine podstawowe
elementy, tabelg gtéwnych wymiaréw,

- wykres zaleznosci p =f (t) dla danego typu armatury,

- zalecenia dotyczace montazu (w przypadku ograniczonych mozliwosci potozenia),

- atest higieniczny,

- gwarancje na minimum 24 miesigce od daty dostawy.

Wymagania formalne przy dostawie do SPEC S.A.

Wraz z dostawg nalezy dostarczy¢ wyniki badan szczelnosci zaworoéw wykonanych u
producenta.

Wykaz norm

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie - Czesc¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 12334:2005 Armatura przemystowa - Armatura zwrotna zZeliwna

Abstrakt:

Podano wymagania dotyczace armatury zwrotnej zeliwnej - przemystowej oraz
ogoblnego stosowania, o wielkosciach nominalnych od DN 10 do DN 1000, z
oznaczeniem PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16 oraz PN 25. Okreslono materialy, wartosci
dopuszczalne ci$nienie/temperatura, wymiary, charakterystyki funkcjonalne, badania,
oznaczenie, znakowanie, przygotowanie do przechowywania i transportu

PN-EN 12266-1:2007 Armatura przemystowa - Badania armatury - Czes$¢ 1: Préby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe
Abstrakt:

Okreslono wymagania dotyczace obowigzkowych préb cisnieniowych armatury
przemystowej, stosowane w badaniach fabrycznych. Podano opisy préby
wytrzymatosci obudowy (P10), préby szczelnosci obudowy (P11) i préby szczelnosci
zamkniecia (P12). Wymagania podane w normach wyrobu lub normach dotyczacych
funkcjonowania majg pierwszenstwo wzgledem wymagan podanych w tej normie
PN-EN 2266-2:2007 Armatura przemystowa -Badania armatury - Czes$¢ 2: Badania,
procedury badawcze i kryteria odbioru -- Wymagania dodatkowe

Abstrakt:

Okres$lono wymagania dotyczace badan dodatkowych armatury przemystowej,
stosowanych w badaniach typu, badaniach fabrycznych i prébach odbiorczych. Podano
opisy préby wytrzymatosci organu zamykajgcego (P20), szczelnosci uszczelnienia
zwrotnego (P21), dziatania (F20), antyelektrostatycznosci konstrukcji (F21 i F22).
Wymagania podane w normach wyrobu lub normach dotyczacych funkcjonowania
majg pierwszenstwo wzgledem wymagan podanych w tej normie.
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