SPeEC

<
-
&
L]
=
N
O r
Z 0O
PHVY
o3
_||_
<3S
ANnK
5z
<<
=
)
=<

T
O
VI
=
O
X
T
L
=
<
o
<
o
O
v
N
Z

Niniejsza wersja obowigzuje od dnia 18.08.2011

Stoteczne Przedsi ebiorstwo Energetyki Cieplnej SA
Osrodek Badawczo — Rozwojowy Cieptownictwa
ul. Skoroch6d-Majewskiego 3, 02-104 Warszawa



Niniejszy dokument stanowi element zbioru podstawowych wymagan technicznych
Stolecznego Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej S.A.

Opracowany zostat w formie materiatbw pomocniczych, ktére nalezy uwzgledni¢ przy
projektowaniu sieci i przylaczy cieptowniczych oraz wezidbw cieplnych i instalacji
bedacych czescig lub przewidzianych do wspotpracy z miejska siecig cieptownicza.
SPEC S.A. zacheca do korzystania z informacji zawartych w niniejszym dokumencie
dla utatwienia uzgadniania dokumentacji projektowych.

Stosowanie niniejszego dokumentu nie zwalnia z obowigzku przestrzegania
przepiséw prawnych oraz wiasciwego wykorzystania wiedzy inzynierskiej.

» Dokument zostat przygotowany przez:
Osrodek Badawczo- Rozwojowy Cieptownictwa SPEC S A
02-104 Warszawa, ul. W. Skoroch6d-Majewskiego 3
tel.: 22 658 58 40
fax: 22 658 58 44
e-mail: obrc@spec.waw.pl
www.spec.waw.pl

« Informacje o niniejszym dokumencie mo zna uzyska ¢ od autora:
Ewa Krecielewska
tel. 22 658 58 46
ewa.krecielewska@spec.waw.pl

 Aktualne informacje znajduj q sie na stronie internetowej
www.spec.waw.pl

* Ochrona wiasno $ci

Niniejszy dokument nie moze by¢ kopiowany w celu sprzedazy. Moze by¢ stosowany
wytgcznie w ramach wspolpracy i na potrzeby SPEC S.A.

Organizacje, ktore zamierzajg uzyska¢ pozwolenie na kopiowanie niniejszego
dokumentu w catosci lub w czesci z zamiarem wykorzystania w innych celach musza
skontaktowaé sie z sekretariatem Osrodka Badawczo-Rozwojowego Cieptownictwa
SPEC S.A. listownie lub wykorzystujgc poczte elektroniczna.

OBRC SPEC S.A. zastrzega sobie prawo do odmoéwienia zgody bez wyjasnienia

przyczyny.
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WYMAGANIA TECHNICZNE DLA KURKOW KULOWYCH NISKOPARAMETROWYCH
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WYMAGANIA TECHNICZNE DLA KURKOW KULOWYCH NISKOPARAMETROWYCH

1.

Zakres

Opracowanie obejmuje wymagania techniczne dla kurkéw kulowych przeznaczonych

do stosowania w rurociggach niskoparametrowych

2.

Wymagania eksploatacyjne SPEC S.A. dla kurkbw  kulowych

2.1. Robocze parametry wody w sieciach niskoparametrowych wynosza:

- cinienie p ,, = 1,0 MPa

- temperatura zasilanie t ;,, = 90C
- temperatura powrot t,,, = 70C

Pod wzgledem wytrzymatosciowym rurociggi niskoparametrowe i stosowane w
nich urzadzenia nalezy dobiera¢/projektowac dla temperatury t,,, = 90C przy
cisnieniu 1,0 MPa. Warunki na obydwa parametry muszg by¢ spetione

rownoczesnie.

2.2. Zamykanie armatury powinno nastepowac poprzez obracanie dzwigni w prawo:
- obrot trzpienia powinien byé ograniczony do 905
- w potozeniach krancowych obrotu trzpienia kurek powinien by¢

catkowicie otwarty/ zamkniety.

2.3. W tabeli 1 przedstawiono wartosci minimalne wspotczynnikdw Kysmin (m3/h) w

odniesieniu do srednic nominalnych armatury.

Tabela 1

Srednica DN/ Srednica "

Kvsmin (mslh)

15/ %" 8
20/ ¥4 15
25/ 1" 25
32/ 1% 30
40/ 1%~ " 50
50/ 2" 70
65/ 2% " 130
80/ 3" 200
100/ 4" 315

2.4.

2.5.

Kurki kulowe powinny posiada¢ dowolny kierunek przeptywu oraz mozliwosé

montazu w dowolnym potozeniu,

W zaleznosci od Srednicy nominalnej armatury, zalecane jest stosowanie

kurkow:

- DN 15 + 65: z gwintowanymi przytgczami do rurociggu - z rurowym
gwintem obustronnie wewnetrznym, wg PN-EN 10226-1: 2006 lub PN-

EN I1SO 228-1:2005,

- DN 80 + 100: w wersji kotnierzowej z kotnierzami wg PN-EN 1092-
1:2010, PN-EN 1092-2:1999, PN-EN 1092-3:2008
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WYMAGANIA TECHNICZNE DLA KURKOW KULOWYCH NISKOPARAMETROWYCH

Po uzgodnieniu z Pionem Eksploatacji i Produkcji SPEC S.A. dopuszcza sie
stosowanie innych rodzajow przytaczy.

2.6. Materialy zastosowane do produkcji armatury powinny zapewnia¢ prawidtowg
funkcjonalnos¢ i trwatos¢ wyrobow. Armatura powinna by¢ wykonana z
materialbw o0 odpowiedniej wytrzymatosci i odpornosci na korozje.
Zastosowane materialy majg spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN
13828:2005 p. 5.

2.7. Kurki kulowe PN 40 DN = 40; PN 25 DN = 50; PN 16 DN = 65 muszg spetnia¢
wymagania Dyrektywy 97/23/EC dla urzadzen cisnieniowych - majg posiadac
znak CE zgodnie z Rozporzadzeniem Ministerstwa Gospodarki z dnia
21.12.2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen cisnieniowych i
zespotow urzadzen cisnieniowych (Dz.U.05.263.2200 (PL).

2.8. Po wykonaniu przewidzianej w tabeli 2 liczby cykli otwarcie/ zamkniecie z
czestotliwoscig nieprzekraczajaca 10 cykli na minute — kurki powinny zachowac
szczelnosé.

Tabela 2
Srednica nominalna kurka DN Liczba cykli roboczych
15 10000
20 7000
25
32 5000
40
o0 1000
65
80 800
100

2.9. Na korpusie armatury majg by¢é umieszczone, co najmniej, nastepujace

oznaczenia:

- znak producenta,

- cisnienie nominalne PN,

- srednica gwintu w calach i/ lub srednica nominalna.

3.  Wymagania przy sktadaniu ofert

Wraz z ofertg nalezy dostarczyc:

aktualng aprobate techniczng Ilub rekomendacje techniczng ITB
potwierdzajacymi warto$ci minimalnych wspoétczynnikéw przeptywu oraz
liczbe cykli otwarcie/ zamkniecie, po ktorych armatura zachowuje szczelnosé
w odniesieniu do srednic nominalnych objetych przetargiem. W przypadku
braku tych dokumentéw nalezy dostarczy¢ deklaracje na zgodnos$¢ z PN-EN
13828:2005 wraz z wynikami badan typu wg PN-EN 13828:2005 p. 7,
przeprowadzonych w akredytowanym laboratorium.
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WYMAGANIA TECHNICZNE DLA KURKOW KULOWYCH NISKOPARAMETROWYCH

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

karte katalogowa wyrobéw z wykresami zaleznosci ,cisnienie-temperatura”,
zestawieniem materialowym na poszczegolne podstawowe elementy kurkow
oraz tabelg gtdwnych wymiaréw dla kazdej $rednicy nominalnej armatury
objetej przetargiem,

atest higieniczny,

gwarancje na minimum 24 miesigce od daty dostawy.

Stosowane i powotane normy

PN-EN 10226-1: 2006 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie — Czesc¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne —
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig niw uzyskiwang
na gwincie — Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 1092-1:2010 Kotnierze i ich potgczenia - Kotnierze okrggte do rur,
armatury, ksztalttek, lgcznikbw i osprzetu z oznaczeniem PN - Czes$é¢ 1.
Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia - Kotnierze okrggte do rur,
armatury, tgcznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN - Kotnierze Zeliwne

PN-EN 1092-3:2008 Kotnierze i ich potgczenia - Kotnierze okrggte do rur,
armatury, ksztattek, tgcznikbw i osprzetu z oznaczeniem PN - Czes$c¢ 3:
Kotnierze ze stopow miedzi

PN-EN 13828:2005 Armatura w budynkach - Recznie otwierane i zamykane
kurki kulowe ze stopéw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych
w budynkach - Badania i wymagania
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