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1. Przedmiot wymagan

- kotnierze ptaskie (typ 01) —rys. 1 z przyspawanymi kro¢cami do spawania z rurociggiem
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Rysunek 1. Kotnierz ptaski do przyspawania

- kotnierze tulejowe gwintowane (typ 13) —rys. 2
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Rysunek 2. Kotnierz tulejowy gwintowany

2. Przeznaczenie

Kotnierze przeznaczone sg do wykonywania pofaczen stalowych rur przewodowych o wymiarach
podanych w tabeli 1.

Tabela 1 Wymiary rur przewodowych

Srednica zewnetrzna d; rury L )
DN . Grubos¢ Scianki g rury stalowej, mm
stalowej, mm
15 21,3 2,6
20 26,9 2,6
25 33,7 3,2
32 42,4 3,2
40 48,3 3,2
50 60,3 3,2
65 76,1 3,2
80 88,9 3,2
100 114,3 3,6
125 139,7 3,6
150 168,3 4,0

3. Wymagania techniczne

- wykonanie wg PN-EN 1092-1,
- ciSnienie PN16,
— powierzchnia uszczelniajgca kotnierza — typ B (z przylga),
- materiaty wg PN-EN 1092-1:
. grupa materiatowa 3EO - stale niestopowe z gwarantowanymi wtasciwosciami w
podwyzszonej temperaturze np. P235GH (1.0345), P250GH(1.0460), P245GH(1.0352),
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do kotnierzy typu 01 dospawane krdcce:
a) ze stali P235GH wg PN-EN 10217-2, PN-EN 10216-2,

b) dtugosc¢ kréécow do spawania z rurociggiem L= (130 £ 5) mm,
) przygotowanie koncéw kréécdw do spawania z rurociggiem
wg PN-EN ISO 9692-2,
d) minimalne grubosci Scianek g oraz srednice zewnetrzne d, kréécéw do

spawania z rurociggiem takie same, jak stalowych rur przewodowych (tabela
1),
w przypadku kotfnierzy typu 13 — rodzaj gwintu: R, walcowy wg PN-EN 10226-1,
oznakowanie wg PN-EN 1092-1.

4. Wymagania formalne

Wraz z dostawag kotnierzy nalezy dostarczy¢:

Swiadectwo odbioru 3.1 kotnierzy wg PN-EN 10204,
Swiadectwo odbioru 3.1 rur stalowych na krd¢ce do spawania z rurociggiem wg PN-EN 10204,

dokument potwierdzajagcy funkcjonowanie u producenta (kotnierzy/ rur) systemu
zarzadzania jakoscig wg PN-EN 1SO 9001.

Powotane normy

PN-EN 1092-1:2018-08 Kotnierze i ich potfgczenia - Kotnierze okrggte do rur, armatury, ksztattek,
tgcznikow i osprzetu z oznaczeniem PN - Czes¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 10216-2:2014-02 Rury stalowe bez szwu do zastosowar cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnosciami w
temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10217-2:2019-05 Rury stalowe ze szwem do zastosowar cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z
okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN ISO 9692-2:2024-09 Spawanie i procesy pokrewne - Rodzaje przygotowania ztgczy - Czes¢
2: Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnosciq uzyskiwang na gwincie - Czes¢ 1:
Gwinty walcowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne - Wymiary, tolerancje i oznaczenie
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli



