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W stosunku do wersji z grudnia 2016 roku:

zapisy dot. temperatury i ciSnienia roboczego w wysokoparametrowych rurociggach w.s.c.
oraz jakosci wody sieciowe]j przeniesiono do WYMAGAN TECHNICZNYCH DLA ARMATURY
ZAPOROWEJ | REGULUJACE) PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W WYSOKOPARAMETROWYCH
RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.,

usunieto zapis dot. zachowania minimalnej wielkosci przeptywu Kvs,

usunieto zapis dot. grubosci kré¢cédw do spawania z rurociggiem. Zapisy te przeniesiono do
WYMAGAN TECHNICZNYCH DLA PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH PRZEZNACZONYCH DO
STOSOWANIAW W.S.C,,

usunieto zapis dot. szczelnosci kurkdw po wykonaniu okreslone;j liczby cykli otwarcie/
zamkniecie,

zapis dot. kontroli jakosci przeniesiono do WYMAGAN TECHNICZNYCH DLA ARMATURY
ZAPOROWEJ | REGULUJACE) PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W WYSOKOPARAMETROWYCH
RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.

usunieto Deklaracje potwierdzenia przez dostawce spetnienia wymagarn okreslonych w
wymaganiach technicznych,

nowy zapis (p. 3.2.6, strona 4) dot. wskaznika otwarcia kurka w przypadku armatury z
napedem mechanicznym,

zmieniono zawarto$¢ tabeli 1 Maksymalne momenty otwarcia Mo kurkow kulowych przy Ap =
16 MPa (p. 3.2.7, strony 4,5),

dodano ograniczenie (p. 3.2.10, strona 5) dot. Srednicy kurkéw posiadajacych tozyskowanie
trzpienia napedowego,
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1. ZAKRES

Opracowanie obejmuje szczegétowe wymagania techniczne oraz specyfikacje techniczng dla kurkéw
kulowych zaporowych przeznaczonych do montazu w rurociggach warszawskiej sieci cieptowniczej
(w.s.c.).

W w.s.c. kurki kulowe stosowane sg w rurociggach DN < 500.

2. DEFINICJE

2.1. KUREK — armatura, w ktérej organ zamykajacy obraca sie wokoto osi prostopadle do kierunku
przeptywu, a w pozycji otwarcia przeptyw przechodzi przez organ zamykajacy.
2.2. KUREK KULOWY — kurek, ktérego organem zamykajacym jest kula.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Wymagania ogélne

zawarte s3 w opracowaniu WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ARMATURY ZAPOROWEJ/

REGULUJACEJ STOSOWANEJ W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH

W.S.C.

3.2 Wymagania szczegdtowe

3.2.1. Kurkéw kulowych z uszczelka teflonowg (z dodatkiem wegla) nie wolno stosowac jako
armatura regulujaca.

3.2.1 Zaleca sie stosowanie kurkéw kulowych nierozbieralnych, jednakze jesli dopuszcza to
zamowienie mogg by¢ wykonane w wersji rozbieralnej.

3.2.2 Kurki kulowe mogg by¢ dostarczone w wersji ze zredukowanym lub petnym
przelotem.

3.2.3 Kurki kulowe majg posiada¢ ogranicznik kata obrotu, gwarantujgcy prawidtowe
potozenie elementu odcinajgcego (kuli) w pozycjach catkowicie otwarty lub
catkowicie zamkniety.

3.2.4 Naped:

- < DN125 - dZwignia reczna (cena dzwigni wliczona w cene kurka)

- DN > 125 - naped reczny z przektadnia mechaniczng (cena przektadni
wliczona w cene kurka)

- naped elektryczny — wg potrzeb okreslonych w zamdwieniu.

3.2.5 W przypadku kurkéw kulowych z dzwignig obrét trzpienia powinien by¢ ograniczony
do 90°.

3.2.6 W przypadku napeddéw mechanicznych w napedzie musi by¢ wskaznik stanu otwarcia
kurka.

3.2.7 Maksymalne momenty otwarcia kurkéw kulowych przedstawiono w tabeli 1.
Tabela 1. Maksymalne momenty otwarcia M, kurkow kulowych przy Ap =1 6 MPa

DN M,, Nm
15 15
20 18
25 23
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DN Mo, Nm
32 29
40 45
50 55
65 75
80 110
100 170
125 300
3.2.8 Wysokos$¢ tulei prowadzacej trzpien napedowy powinna zapewnia¢ mozliwos¢
montazu izolacji termiczne;j.
3.2.9 Kurki kulowe o srednicach nominalnych DN > 65 majg by¢ wyposazone w sprezysty
system uszczelnienia kuli, zapewniajacy ciggty docisk uszczelki do kuli.
3.2.10 Wymagania w zakresie materiatow:
— trzpien napedowy — stal odporna na korozje,
— element odcinajacy (kula) — stal odporna na korozje,
- uszczelka kuli — teflon z dodatkiem wegla (20%).
3.2.11 Kontrola jakosci prowadzona jest zgodnie z normg PN-EN 12266-1, proby P10, P11,
P12.
4, SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Specyfikacja techniczna obejmuje wymagania, ktére nalezy spetni¢ przy skfadaniu ofert oraz przy

dostawach w ramach przetargéw na zakup kurkéw kulowych przeznaczonych do montazu w w.s.c.

4.1. Oferent jest zobowigzany do dostarczenia armatury wykonanej zgodnie z p. 3 Wymagania
techniczne.

4.2, Wraz z ofertg nalezy dostarczyé:

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.
4.2.4.
4.2.5.
4.2.6.
4.2.7.

Dokumenty dopuszczajgce dostarczang armature do stosowania w budownictwie w

rozumieniu Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 Nr

92 poz.881 ze zmianami) certyfikat CE oraz np. KOT, KDWU.

Deklaracje potwierdzajgcg odpornos¢ elementéw armatury na dziatanie wody

sieciowej:

- o sktadzie chemicznym zgodnym z tabelg 1 w WYMAGANICH TECHNICZNYCH
DLA ARMATURY ZAPOROWEJ | REGULUJACEJ PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU
W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.,

- zawierajgcej drobne zanieczyszczenia mechaniczne.

Karty katalogowe ze zwymiarowanymi rysunkami oraz specyfikacjag materiatowa.

Wykresy cisnienia nominalnego PN w funkcji temperatury dla oferowanej armatury.

Wartosci wspotczynnikow przeptywu Kvs przy petnym otwarciu kuli w funkcji DN.

Wartosci momentdéw otwarcia kurkéw w funkcji DN.

Instrukcje montazu oraz eksploatacji armatury (zawierajgca: opis dziatania, zalecane

warunki pracy, instrukcje konserwacji napedu).




@ veoua

Veolia Energia Warszawa S.A.

WYMAGANIA TECHNICZNE ORAZ SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA

Wersja: 1.2019 KURKOW KULOWYCH PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W W.S.C.

Strona: 6/ 6

4.2.8. Dokument potwierdzajgcy funkcjonowanie u producenta systemu zarzadzania
jakoscia.

4.3, Wraz z dostarczang armaturg dostawca ma przedstawic:

4.3.1. Swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 na czesci obcigzone ci$nieniowo

4.3.2. Dokumenty potwierdzajace kontrole jakos$ci urzadzen przed opuszczeniem zaktadu
produkcyjnego oraz, dla dostarczanego kurka, wyniki préby P10, P11 oraz P12
prowadzonych wg PN-EN 12266-1,

4.3.3. Instrukcje przenoszenia i skladowania armatury.

4.4, Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:

- kontroli jakosci materiatébw oraz procesu produkcyjnego na kazdym jego etapie.
Dostawca powinien powiadomic¢ zamawiajgcego o rozpoczeciu produkcji,

- odbioru jakosciowego, w tym udziatu w prébach szczelnosci, przed wystaniem partii
wyrobow (zespét kontrolny 2 — 3 osoby, przejazdy i pobyt u producenta na koszt
dostawcy/ producenta).

4.5, Dostawca armatury zapewni bezptatne szkolenia dla pracownikéw VWAW z zakresu
montazu, serwisu i eksploatacji armatury.

5. POWOLANE NORMY

1. PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes¢ 1: Proby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru — Wymagania
2. PN-EN 10204:2010 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli



