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KARTA PRZEGLADU/ ZMIAN
Wersja Wprowadzona zmiana

1.2019

W stosunku do wersji z czerwca 2017 roku:

zapisy dot. temperatury i ciSnienia roboczego w wysokoparametrowych rurociggach w.s.c.
oraz jakosci wody sieciowe]j przeniesiono do WYMAGAN TECHNICZNYCH DLA ARMATURY
ZAPOROWEJ | REGULUJACE) PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W WYSOKOPARAMETROWYCH
RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.

zapis dot. stopnia ochrony i klasy ochronnosci dla armatury z napedem elektrycznym
przeniesiono do WYMAGAN TECHNICZNYCH DLA ARMATURY ZAPOROWEJ | REGULUJACEJ
PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH
W.S.C.

dodano zapis (p. 3.2.2, strona 4) dot. wykonania armatury,

zmienione zapisy (p. 3.2.11, strona 5): skrécono czas trwania préby szczelnosci zewnetrznej
korpusu z 15 do 10 minut, zwiekszono cisnienie préby szczelnosci zamkniecia w kierunku
przeciwnym do uprzywilejowanego przeptywu z 1,6 do 1,76 MPa,

dodano zapis (p.4.2.2, strona 5) dot. zatgczenia przez producenta do oferty deklaracji o
odpornosci elementéw armatury na dziatanie wody sieciowej o podanym skfadzie
chemicznym, zawierajacej zanieczyszczenia mechaniczne,

dodano zapis (p.4.5, strona 6) dot. szkolen,

usunieto Deklaracje potwierdzenia przez dostawce spetnienia wymagarn okreslonych w
wymaganiach technicznych.
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1.

ZAKRES

Opracowanie obejmuje szczegdétowe wymagania techniczne oraz specyfikacje techniczng dla

przepustnic zaporowo - regulujgcych przeznaczonych do montazu w rurociggach warszawskiej sieci

cieptowniczej (w.s.c.).

W w.s.c. przepustnice montowane sg w rurociggach DN>200.

2.1.

2.2.
2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2.

DEFINICJE

PRZEPUSTNICA — armatura, w ktérej organ zamykajacy w postaci dysku obraca sie wokoto osi
prostopadle do osi kierunku przeptywu, a w pozycji otwarcia przeptywajacy czynnik optywa
organ zamykajacy.

POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA — powierzchnia styku siedliska i uszczelki.

SIEDLISKO ARMATURY — element korpusu lub organu zamykajacego majacy powierzchnie
uszczelniajaca.

USZCZELKA LAMELOWA - uszczelka ztozona z kilku wspdlnie sprasowanych pierscieni,
zamocowanych w korpusie lub dysku przepustnicy. Pierscienie wielowarstwowej uszczelki
lamelowej na ogdét wykonane sg ze stali austenitycznej lub ze stali austenitycznej i grafitu
(pierscienie grafitowe sg utozone naprzemiennie z pierscieniami ze stali nierdzewnej).
USZCZELKA STALOWA - uszczelka w postaci sprezystego pierscienia stalowego
umieszczonego w dysku lub korpusie przepustnicy.

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania ogélne

zawarte s3 w opracowaniu WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ARMATURY ZAPOROWEJ/

REGULUJACEJ STOSOWANEJ W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH

W.S.C.

Wymagania szczegdtowe

3.2.1. Przepustnice, obok funkcji odcinajgcej muszg mie¢ funkcje dtawigcy, dysk moze
znajdowac sie w dowolnej pozycji miedzy catkowitym zamknieciem a petnym
otwarciem przeptywu.

3.2.2. Uszczelnienie typu ,metal na metal”.

3.2.3. Konstrukcja dysku: potréjny mimosrod.

3.2.4. Powierzchnia uszczelniajgca: eliptyczna (bedaca fragmentem powierzchni stoika,
ktorego o$ jest nachylona w stosunku do osi prostopadtej do dysku i przechodzacej
przez jego Srodek.

3.2.5. Materiaty:

- trzpien napedowy, siedlisko i obrzeze dysku — materiaty odporne na korozje
(np. stal austenityczna).
- elementy tworzace powierzchnie uszczelniajgcg muszg by¢é wykonane z
materiatow charakteryzujgcych sie wysokga twardoscig oraz odpornoscig na
Scieranie.
3.2.6. Uszczelka przepustnicy — lamelowa.
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W uzasadnionych przypadkach, po uzgodnieniu z Dyrekcjg Eksploatacji VWAW,
dopuszcza sie uszczelke stalowa.
3.2.7. Uszczelka ma by¢ zamocowana w dysku lub w korpusie.
3.2.8. Przepustnica musi by¢ wyposazona we wskaznik potfozenia (otwarcia) dysku
usytuowany na przektadni mechanicznej i trzpieniu napedowym.

Wskaznik musi pozwala¢ na jednoznaczne okreslenie pozycji dysku w trakcie

eksploatacji armatury, bez demontazu urzadzenia.

3.2.9. Konstrukcja armatury musi gwarantowaé mozliwos¢ blokowania dysku w potozeniu
otwartym i zamknietym.

3.2.10. Przepustnice majg by¢ poddawane badaniom szczelnosci zewnetrznej korpusu oraz
zamkniecia wg nastepujgcych wymagan:

- préba szczelnosci zewnetrznej korpusu (P11) ma by¢ wykonana w pozycji
pototwartej elementu odcinajgcego. Test ma byé prowadzony przez
minimum 10 minut wodg o temperaturze pokojowej i o cisnieniu prébnym:

Ppr =1,5-p, =1,5-1,6=2,4 MPa

- préba szczelnosci zamkniecia (P12) w kierunku uprzywilejowanym oraz
przeciwnym do strzatki ma by¢ prowadzona przez minimum 10 minut wodg o
temperaturze pokojowej i o cisnieniu probnym:

Ppr =1,1-p, =1,1-1,6 =1,76 MPa
4, SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Specyfikacja techniczna obejmuje wymagania, ktére nalezy spetni¢ przy sktadaniu ofert oraz przy

dostawach w ramach przetargdw na zakup przepustnic zaporowo - regulujacych przeznaczonych do

montazu w w.s.c.
4.1. Oferent jest zobowigzany do dostarczenia armatury wykonanej zgodnie z p. 3 Wymagania
techniczne.

4.2, Wraz z ofertg nalezy dostarczyé:

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.
4.2.4.
4.2.5.
4.2.6.
4.2.7.

Dokumenty dopuszczajgce dostarczang armature do stosowania w budownictwie w

rozumieniu Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 Nr

92 poz.881 ze zmianami) —certyfikat CE oraz np. KOT, KDWU.

Deklaracje potwierdzajgcg odpornos¢ elementéw armatury na dziatanie wody

sieciowej:

- o sktadzie chemicznym zgodnym z tabelg 1 w WYMAGANICH TECHNICZNYCH
DLA ARMATURY ZAPOROWEJ | REGULUJACEJ PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU
W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH WODNYCH W.S.C.,

- zawierajgcej drobne zanieczyszczenia mechaniczne.

Karty katalogowe ze zwymiarowanymi rysunkami oraz specyfikacjg materiatowa.

Rysunek profilu uszczelnienia.

Wykresy cisnienia nominalnego PN w funkcji temperatury dla oferowanej armatury.

Wartosci wspotczynnikdw przeptywu Kvs w funkcji DN oraz kagta otwarcia dysku.

Warto$ci momentéw otwarcia dysku w funkcji DN.
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4.2.8. Instrukcje montazu oraz eksploatacji armatury (zawierajgcy: opis dziatania, zalecane
warunki pracy, instrukcje konserwacji napedu).

4.2.9. Dokument potwierdzajacy funkcjonowanie u producenta systemu zarzadzania
jakoscia.

4.3, Wraz z dostarczang armaturg dostawca ma przedstawic:

4.3.1. Swiadectwa odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 na czesci obcigzone ci$nieniowo

4.3.2. Dokumenty potwierdzajgce kontrole jakosSci urzadzen przed opuszczeniem zaktadu
produkcyjnego oraz, dla kazdej dostarczanej przepustnicy, wyniki:

- proby P10 prowadzonej wg PN-EN 12266-1,
- préby szczelnosci zewnetrznej (P11) oraz préby szczelnosci zamkniecia (P12)
prowadzonych wg warunkdow okreslonych w p. 3.2.11.
4.3.3. Instrukcje przenoszenia i skladowania armatury.
4.4. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:

- kontroli jakosci materiatéw oraz procesu produkcyjnego na kazdym jego etapie.
Dostawca powinien powiadomic¢ zamawiajgcego o rozpoczeciu produkcji,

- odbioru jakosciowego, w tym udziatu w prdbach szczelnosci, przed wystaniem partii
wyrobow (zespdét kontrolny 2 — 3 osoby, przejazdy i pobyt u producenta na koszt
dostawcy/ producenta).

4.5, Dostawca armatury zapewni bezptatne szkolenia dla pracownikow VWAW z zakresu
montazu, serwisu i eksploatacji armatury.

5. POWOLANE NORMY

1.  PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czes¢ 1: Préby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru — Wymagania
2. PN-EN 10204:2010 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli



