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W stosunku do wersji wrzesien 2018 oraz 1.2019 z lutego 2019:

p. lll. 1 Rury stalowe — strona 6; nowe zapisy wynikajgce z usuniecia z opracowania zatacznika
Wymagania techniczne dla stalowych rur przewodowych,

p. lll. 7 Armatura - strona 8; nowe zapisy wynikajace z usuniecia z opracowania zatgcznika Wymagania
techniczne dla stalowych rur przewodowych, usunieto tekst dot. szczegétowych wymagan dla
armatury, zmieniono graniczng warto$¢ DN armatury z napedem recznym z przektadniag mechaniczng
(byto DN125, jest DN150),

p. lll. 8 Zespoty ksztattek - strony 9, 10, 11; wprowadzono nowe zapisy dotyczgce wykonania ksztattek
stalowych w elementach preizolowanych,

p. 9 Kompensatory — strona 11; nowe zapisy wynikajgce z usuniecia z opracowania zatacznika
Wymagania techniczne dla stalowych rur przewodowych,

zmieniono zawartosc¢ zatgcznika 1 — stronal6; usunieto wymagania dla rur stalowych, okreslono
wymiary rur przewodowych i oston w elementach preizolowanych

zatgcznik 5 — strona 23; okreslono grubosci Scianki odwodnien i odpowietrzen w zaleznosci od DN

i typu rurociggu (preizolowany, niepreizolowany),

ze specyfikacji usunieto zapisy dot. wymaganej 60 miesiecznej gwarancji,

ze specyfikacji usunieto wymaganie dostarczania poswiadczenia badania jakosciowego przewodowych
rur stalowych.




@ veoua

Veolia Energia Warszawa S.A. WYMAGANIA TECHNICZNE | SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA RUR
Wersja: 2.2019 PREIZOLOWANYCH w PLASZCZU OSLtONOWYM HDPE
Strona: 3/ 28 PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W W.S.C.

SPIS TRESCI

. e S = 2 O =\ PN 4
Il PARAMETRY WODY SIECIOWEJ W W.S.C. ..ttt et e e e e e e e e e 5
1. WYMAGANIA TECHNICZNE. ... ettt e e e et e e e e e e e e e e e e e e e aenneaennas 6
1. eV =1 Lo 1Y 6
2. 3 L4 or o1 (o] o Lo 3 AV PPN 6
3. Izolacja ze sztywnej pianki poliuretanOWe] ........ocoeiiiiiiiiiie e 6
4, ZESPOT FUMOWY 1. s e s s nnnnn 6
5. Izolowanie potaczen SPAaWaNYCh .. ...cooiiiiiiiiiiiiiiie ettt 6
6. System sygnalizacyjno-alarmMOWY ......ccuuoiiiiiuiiieeie e e e e e e e e e e e e e ean e eee 7
7. A T A 8
8. ZESPOTY KSZEAHEK ... 9
9. KOMPENSATONY .ccceiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 11
IV. Specyfikacja tECNNICZNG ... 13
V. NOIMY POWOTANE. ... ettt 14
ZAtACZNIK 1 WYMIARY RUR PRZEWODOWYCH ORAZ OStON W RUROCIAGACH PREIZOLOWANYCH...... 16
ZALACZNIK 2 WYMAGANIA | METODY BADAN IZOLAC)I Z PIANKI POLIURETANOWEJ ..o,

ZALACZNIK 3 WYMAGANIA | METODY BADAN PREIZOLOWANEGO ZESPOtU RUROWEGO
ZALACZNIK 4 SCHEMATY UtOZENIA PRZEWODOW ALARMOWYCH W RURACH DN=800, MOZLIWOSCI

REZYSTANCYJNEGO SYSTEMU SYGNALIZACYINO-ALARMOWEGO........ccueeuiireriireieienieseeseetesre e esesseseseseenas 21
ZAtACZNIK 5 SREDNICE ODWODNIEN | ODPOWIETRZEN W ZALEZNOSCI OD DN RUROCIAGU................. 23
ZALACZNIK 6 RODZAJE OSIOWYCH KOMPENSATOROW MIESZKOWYCH STOSOWANYCH W W.S.C.......... 24
ZALACZNIK 7 WYKAZ DOKUMENTOW WYMAGANYCH PRZY SKEADANIU OFERT ....ocvvevrreireirecrecienienienins 26

ZALACZNIK 8 WYKAZ DOKUMENTOW  WYMAGANYCH PRZY DOSTAWACH MATERIALOW
PREIZOLOWANYCH 28




@ veoua

Veolia Energia Warszawa S.A.

Wersja: 2.2019

Strona: 4/ 28

WYMAGANIA TECHNICZNE | SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA RUR
PREIZOLOWANYCH w PtASZCZU OStONOWYM HDPE
PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W W.S.C.

. PRZEZNACZENIE

Wytyczne dotyczg rur i elementdw preizolowanych z rurg przewodowg ze stali niskoweglowej
niestopowej, w ptaszczu ostonowym z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE), przeznaczonych do
budowy podziemnych wodnych rurociggdw cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie.
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PARAMETRY WODY SIECIOWEJ W W.S.C.

Robocze parametry wody sieciowej w weztach cieplnych i rurociggach
wysokoparametrowych w.s.c. wynosza:

- ci$nieniep,,, =1,6 MPa

- temperatura zasilanie t,,,,= 119°C

- temperatura powroét t,,,, = 59°C

Z uwagi na mozliwos¢ przekroczenia roboczej temperatury wody sieciowej w rurociggach
zasilajgcych sredniodobowo o 5°C, armature i urzadzenia w weztach cieplnych i w rurociggach
cieptowniczych wysokoparametrowych pod wzgledem wytrzymatosciowym nalezy dobieraé/
projektowac dla temperatury t,y,max = 124°C przy cisnieniu 1,6 MPa. Warunki na obydwa
parametry muszg by¢ spetnione rdwnoczesnie.

Nie dopuszcza sie do stosowania w sieci cieptowniczej i w weztach cieplnych po stronie
sieciowej armatury i urzadzen z korpusem z zeliwa szarego.

Maksymalne robocze parametry wody w rurociggach niskoparametrowych wynosza:

- ci$nienie p,,=1,0 MPa

- temperatura zasilanie t,,,=90°C

- temperatura powrét t,,, = 70°C

Pod wzgledem wytrzymatosciowym rurociggi niskoparametrowe i stosowane w nich
urzadzenia nalezy dobieraé/ projektowac dla temperatury t,,, = 90°C przy ci$nieniu 1,0 MPa.

Warunki na obydwa parametry muszg by¢ spetnione réwnoczesnie.
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Rury stalowe

- odcinek rury stalowej stosowany do prefabrykacji nie moze zawieraé¢ potaczen
(obwodowych): spawanych, gwintowanych, kotnierzowych i innych,

- stan powierzchni rur przed zaizolowaniem powinien odpowiadaé wymaganiom
PN-EN 253 p. 4.2.4 oraz stopniom czystosci A, B lub C wg PN-EN I1SO 8501-1,

- grubosci Scianki odcinka prostego stalowej rury przewodowej przedstawiono w
zatgczniku 1, tabela 1.1. kolumna 4,

- szczegdtowe wymagania dotyczace stalowych rur przewodowych przedstawiono w
WYMAGANIACH TECHNICZNYCH DLA PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH
PRZEZNACZONYCH DO STOSOWANIA W W.S.C.

Ptaszcz ostonowy

- materiatem podstawowym, z ktérego wykonywany jest ptaszcz ostonowy, ma by¢
polietylen, spetniajgcy wymagania podane w PN-EN 253 p. 4.3.1,

- wtasciwosci i metody badan ptaszcza ostonowego — zgodne z wymaganiami
PN-EN 253 p. 4.3.2,

- nominalne $rednice zewnetrzne i minimalne grubosci $cianek ptaszcza ostonowego
okreslone s3 w PN-EN 253 p. 4.3.2.2 tabela 5 oraz w zatgczniku 1, tabela 1.1, kolumny
5, 6.

Izolacja ze sztywnej pianki poliuretanowej

- izolacje stanowi sztywna pianka poliuretanowa (PUR), spetniajgca wymagania
PN-EN 253 p. 4.4, o wtasciwosciach okreslonych w zatgczniku 2,

- Srodek porotwdrczy, pozwalajgcy na zachowanie przyjetych metod przetwarzania
systemdw poliuretanowych, powinien by¢ substancjg czystg ekologicznie, majaca
zerowe oddziatywanie na warstwe ozonowg (posiadajgcy zerowy potencjat niszczenia
warstwy ozonowej: ODP=0),

- grubos¢ izolacji na rurociggu powrotnym ma by¢ taka sama, jak na rurociggu
zasilajgcym.

Zespot rurowy

- spetniajgcy wymagania PN-EN 253 p. 4.5, zgodnie z zatgcznikiem 3,
- dtugosci sztang (rury preizolowane wyprodukowane metodg tradycyjng) okreslono w
zatgczniku 1, tabela 1.1, kolumna 7.

Izolowanie potgczen spawanych

Ztacze (kompletna konstrukcja potaczenia pomiedzy sgsiednimi odcinkami rur oraz
ksztattkami preizolowanymi) ma spetnia¢ wymagania normy PN-EN 489.

Wszystkie mufy majg posiada¢ swiadectwo badania obcigzenia od gruntu w ,skrzyni z
piaskiem” wykonanego w akredytowanym laboratorium badawczym co najmniej trzech
prébek (Swiadectwo badania typu). Ztgcza zgrzewane elektrycznie majg dodatkowo posiadac
Swiadectwo badania odpornosci na pekanie naprezeniowe wg I1SO 16770.

Do zabezpieczania izolacji na potgczeniach spawanych dla rurociggéw DN32 + DN350 nalezy
stosowac¢ mufy termokurczliwe z polietylenu wysokiej gestosci HDPE sieciowane radiacyjnie
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na catej dtugosci (za wyjatkiem miejsc umozliwiajgcych wgrzewanie korkow, jesli wystepuja),
z klejem i mastyka uszczelniajaca lub jednolitg masg adhezyjno — uszczelniajaca.

Ostone izolacji na potgczeniach spawanych dla nominalnych srednic rur przewodowych
DN > 400 majg stanowié otwarte mufy zgrzewane elektrycznie.

Mufy zgrzewane elektrycznie majg ponadto posiadaé¢ swiadectwa z badan, wykonanych
zgodnie z PN-EN 253:

- p. 4.3.1.1 surowca zastosowanego do ich produkgji,

- p. 4.3.1.2 wskaznika szybkosci ptyniecia materiatu.

Zabezpieczeniem otworéw montazowych w mufach majg by¢ stozkowe korki wtapiane
wykonane z PEHD.

Z uwagi na jakos$¢ wyrobdow/ pianki PUR w ztgczu nie dopuszcza sie do stosowania muf:

- sktadanych metalowych,

- nasuwkowych sieciowanych w inny sposdb, niz radiacyjnie,

- nasuwkowych termokurczliwych niesieciowanych zgrzewanych elektrycznie,

- bez wzgledu na $rednice - z jednym otworem montazowym.

Izolowanie potgczen spawanych musi odbywaé sie poprzez mechaniczne wtrysniecie pianki
PUR w obszar pomiedzy mufg i stalowg rurg przewodowsa.

6. System sygnalizacyjno-alarmowy

Elementy systemu nadzoru majg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14419.

W systemach alarmowych dla rur preizolowanych uktadanych w gruncie, jako ,stan

awaryjny” definiuje sie:

- zawilgocenie izolacji,
- zwarcie przewodu alarmowego z rurg stalowa,
- przerwanie przewodu alarmowego.

W w.s.c. stosowany jest system nadzoru typu rezystancyjnego, w ktérym lokalizacja awarii/

uszkodzenia oparta jest na pomiarze opornosci, oparty jest na zjawisku zmiany opornosci

izolacji PUR pod wptywem jej zawilgocenia.

Systemy wykrywania awarii mozna podzieli¢ ze wzgledu na rodzaj zastosowanych przyrzadéw

kontrolnych:

. system niekontrolowany — potgczone przewody alarmowe w ztgczach izolacyjnych z

wyprowadzeniem na zewnatrz w kilku miejscach (wezty, komory itp.) przewodach
alarmowych i zamknieciu ich w puszkach celem umozliwienia okresowej kontroli za
pomocg przenosnych urzadzen.
W systemie tym pomiar stanu izolacji odbywa sie okresowo - zgodnie z wytycznymi
uzytkownika sieci cieptowniczej za pomocg przenosnych urzadzen kontrolnych.
Pomiar miejsca wystgpienia ,awarii” wykonaé mozna za pomocg przenosnego
reflektometru kablowego lub przenosnego lokalizatora.

. system kontrolowany lokalnie - system z zabudowanymi na state detektorami
kontrolujgcymi na biezgco stan izolacji i przewoddéw alarmowych, ktére wykrywajg
stany awaryjne bez ich umiejscowienia.

Pomiar miejsca wystgpienia ,awarii” wykonaé mozna za pomocg przenosnego
reflektometru kablowego przenosnego lokalizatora.

. system z zabudowanymi na state lokalizatorami kontrolujgcymi na biezgco stan
izolacji i przewoddw alarmowych, ktére wykrywajg stany awaryjne, ich rodzaj oraz
lokalizujg miejsce wystgpienia.

System monitorowany centralnie ze zdalnym przesytaniem danych pomiarowych.
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7.2.

7.3.

7.4.

Jest to system z zabudowanymi na state detektorami lub lokalizatorami, ktére maja
mozliwos¢ przestania do jednostki centralnej informacji o stanie kontrolowanej sieci
cieptowniczej.
W systemie rezystancyjnym w izolacji PUR umieszczone sg w zaleznosci od srednicy rury
przewodowej jedna lub kilka par przewoddéw alarmowych:

U czujnikowy, niklowo-chromowy o $rednicy 0,5 mm i statej opornosci 5,7 Q/m, w
czerwonej izolacji teflonowej z perforacjg, co 15 mm,
. powrotny, miedziany o s$rednicy 0,8 mm i statej opornosci 0,036 Q/m, w zielonej

izolacji teflonowej.
Liczba i rozmieszczenie par przewoddw zalezg od Srednicy nominalnej rurociggu (elementu)
preizolowanego:

. DN < 400 - 1 para przewoddéw sygnalizacyjno alarmowych, w rozstawie za dziesiec¢
druga,

J 500 < DN < 700 - 2 pary przewodow sygnalizacyjno — alarmowych, w rozstawie na
obwodzie, co 180°,

. 800 < DN £ 1000 — 3 pary przewodow sygnalizacyjno — alarmowych,

. DN > 1000 — 4 pary przewoddw sygnalizacyjno — alarmowych.

Schematy utozenia przewoddw alarmowych w rurach preizolowanych 800< DN<1000 oraz
DN>1000 przedstawiono w zatgczniku 4.

Schematy petli pomiarowej na prostym odcinku rurociggu i na odcinku z odgatezieniem
przedstawiono w zatgczniku 4.

W systemie rezystancyjnym zawilgocenie izolacji powyzej dopuszczalnej wartosci powoduje
podziat kanatu pomiarowego o znanej opornosci (réwnej opornosci przewodu czujnikowego
od punktu pomiaru do korica R) na dwa odcinki do poczatku do miejsca wystgpienia wilgoci
R1 i od miejsca wystgpienia zawilgocenia do konca przewodu R2 (gdzie: R=R1+R2).

Lokalizacja awarii nastepuje poprzez okreslenie w procentach odlegtosci od punktu
pomiarowego miejsca wystgpienia zawilgocenia (opornos¢ tego odcinka wynosi R1) do
dtugosci catego odcinka pomiarowego (R1+R2).

Armatura

W rurociggach zalecane jest stosowanie:

- DN = 600 przepustnic zaporowych,

- 200 < DN< 500 kurkow kulowych lub przepustnic zaporowych,

- DN < 150 kurkéw kulowych.

Przytacza armatury (krééce do spawania z rurociggiem) majg byé wykonane ze stali

niestopowych niskoweglowych o srednicach i grubosciach $cianek podanych w

WYMAGANIACH TECHNICZNYCH DLA PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH PRZEZNACZONYCH

DO STOSOWANIA W W.S.C.

Armatura odcinajagca DN = 150 ma by¢ wyposazona w naped reczny z przektadnia

mechaniczna,

Szczegdétowe wymagania dot. armatury przemystowej stosowanej w rurociggach w.s.c.

zawarte sg w opracowaniach:

- WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ARMATURY ZAPOROWEJ | REGULUJACEJ
PRZEZNACZONEJ DO MONTAZU W WYSOKOPARAMETROWYCH RUROCIAGACH
WODNYCH W.S.C.

- WYMAGANIA TECHNICZNE ORAZ SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA PRZEPUSTNIC
ZAPOROWO - REGULUJACYCH PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W W.S.C.

- WYMAGANIA TECHNICZNE ORAZ SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA KURKOW
KULOWYCH ZAPOROWYCH PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W W.S.C.
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7.5.
7.6.

7.7.
7.8.

7.9.

8.1.
8.2.
8.3.
8.3.1.

8.3.2.
8.3.3.
8.3.3.1

8.3.3.2

8.3.3.3

8.3.34

W  rurociggach preizolowanych DN 2> 200 nalezy stosowa¢ armature odcinajgca

niepreizolowana.

W rurociggach preizolowanych DN < 200 nalezy stosowaé armature odcinajgcg preizolowana.

Armatura preizolowana ma by¢ wykonana zgodnie z PN-EN 488.

Armatura odcinajgca w odwodnieniach i odpowietrzeniach:

- $rednice odwodnien i odpowietrzen w zaleznosci od Srednicy rurociggu gtéwnego
podano w zataczniku 5,

- grubosci $cianki rur przewodowych w odwodnieniach i odpowietrzeniach w
zaleznosci od wykonania (preizolowane, poza preizolacjg) podano w zatgczniku 5,

- korpus armatury odcinajacej poza preizolacjg montowanej w studzienkach ma by¢
wykonany ze stali odpornej na korozje,

- zabrania sie stosowania odwodnien tzw. gdrnych,

- nie nalezy stosowaé tzw. paneli odcinajgco — odpowietrzajgcych (zblokowanej w
jednym elemencie preizolowanym armatury odcinajgcej i odpowietrzenia).

Ostone paneli z armaturg odcinajgcg, paneli odwadniajgcych oraz odpowietrzajgcych

powinny stanowi¢ elementy HDPE z tzw. , wyciggang szyjka”

Rys. Il 7.7 Elementy HDPE z tzw. ,,wycigganq szyjkq”
Zespoty ksztattek

Wymagania i badania zgodnie z PN-EN 448.
Zaleca sie, aby ostone tréjnikéw stanowity elementy HDPE z tzw. ,wyciggang szyjk3”.
Ksztattki stalowe
Kontrola spoin czesci stalowych przed zaizolowaniem:
- wzrokowa ocena powierzchni 100 % spoin,
- dla rur przewodowych DN < 350 badanie szczelnosci 100% spoin,
- kontrola radiograficzna lub ultradzwiekowa spoin czotowych:
- 5% dla rur przewodowych DN < 125
- 10%  dla rur przewodowych DN < 350
- 100% dla rur przewodowych DN > 400
Spoiny powinny odpowiada¢ poziomowi jakosci B wedtug PN-EN ISO 5817.
Zwezki stalowe - wymagania zgodnie z PN-EN 10253-2
tuki stalowe - wymagania zgodnie z PN-EN 10253-2
Rodzaje tukow stalowych (rys. 111.8.3.1)
- giete (na zimno, na goraco)
- spawane czotowo
Promien giecia nie moze by¢é mniejszy niz 1,5 x zewnetrzna s$rednica stalowej rury
przewodowej.
tuki stalowe w ksztattkach preizolowanych DN < 600 majg by¢ wykonywane metoda:
- giecia na zimno rur ze szwem wzdtuznym lub rur bezszwowych,
- giecia na gorgco rur ze szwem wzdtuznym lub rur bezszwowych.
tuki stalowe w ksztattkach preizolowanych DN > 600 majg by¢ wykonywane metoda:
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- giecia na gorgco rur ze szwem wzdtuznym,

WYMAGANIA TECHNICZNE | SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA RUR

- formowania na gorgco z ptyt stalowych.

8.3.3.5 Potozenie spoin w tukach musi by¢ zgodne z rysunkiem 111.8.3.2

8.3.3.6 Minimalna grubos¢ scianki tukéw spawanych czotowo okreslona jest w zataczniku 1, tabela
1.2 — kolumna 3, a fukéw gietych na zimno w zataczniku 1, tabela 1.2 — kolumna 4.

IS ~ g N .
& R " zalecane potozenie spoin rur ze szwem
! a ~ 5 i
s e, : e dla tukéw formowanych na zimno lub
T Y4 _~ |giecie na goraco

potozenie spoin dla .;;/'/// )
tukéw formowanych na goraco
z ptyt stalowych

< gz
dopuszczalne potozenie spoin
rur ze szwem dla tukéw formowanych

na zimno lub gietych na goraco

Rys. 11l 8.3.2 PotozZenie spoin w tukach

8.3.4. Trdjniki stalowe - wymagania zgodnie z PN-EN 10253-2.
8.3.4.1 W celu zapewnienia wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne i wytrzymatosci na momenty
zginajace oraz osiowe sity Sciskajace, tréjniki spawane mozna wzmacnia¢ za pomocg nakfadek

(ptyt).

8.3.4.2 Rodzaje tréjnikéw stalowych (rys. 111.8.3.3, 111.8.3.4)

spawane bezposrednio z naktadka wzmacniajacg, o grubosci Scianki rury gtéwnej
okreslonej w zatgczniku 1, tabela 1.1. kolumna 4 i grubosci naktadki wzmacniajgcej
rownej grubosci rury gtéwnej,

spawane bezposrednio bez naktadki wzmacniajgcej, o minimalnej grubosci $cianki
odgatezienia gtéwnego podanej w zatgczniku 1, tabela 1.2 kolumna 5,

spawane z wyciggang szyjkg o grubosci scianki rury gtéwnej okreslonej w PN-EN
10253-2:2010 tabela 17 Preferowane srednice i grubosci Scianki, szereg 3 (zatgcznik 1,
tabela 1.2. kolumna 6),

kute o grubosci Scianki rury gtdwnej okreslonej w PN-EN 10253-2:2010 tabela 17
Preferowane sredhnice i grubosci scianki, szereg 3 (zatacznik 1, tabela 1.2. kolumna 6),

8.3.4.3 Dla stosunku $rednic dn/DN < 0,8 (gdzie dn - $rednica rury odgateznej, DN - $rednica rury
gtéwnej) powinny by¢ stosowane trojniki stalowe:

spawane bezposrednio,
spawane bezposrednio z naktadkg wzmacniajaca,
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- spawane z wyciagganag szyjka.
8.3.4.4 Dla stosunku $rednic dn/DN > 0,8 powinny by¢ stosowane trojniki stalowe:
- spawane bezposrednio,
- spawane z wyciaganag szyjka
- kute.
8.3.4.5 Dla DN = dn powinny by¢ stosowane tréjniki stalowe kute.

Rys. 1l 8.3.3 Trojnik kuty wykonany przez formowanie na gorgco z przyspawanymi prostymi odcinkami rur

|
|
W — s —— Hbﬁ._.j:._._d_

Rys. 1l 8.3.4 Trojnik spawany z wycigganq szyjkq (z lewej strony) oraz tréjnik spawany bezposrednio bez
naktadki wzmacniajqcej (z prawej strony)

8.3.5. W miejscach wskazanych przez projektantdw - w przypadkach uzasadnionych warunkami
wytrzymato$ciowymi, lokalizacyjnymi oraz innymi podlegajgcymi indywidualnej ocenie na
etapie opracowania projektdw technicznych s.c. - dopuszcza sie wieksze grubosci scianek rur
stalowych.

9. Kompensatory

Rodzaje kompensatorow (zatgcznik 6):
10.1. Kompensatory niepreizolowane — przeznaczone do montazu w komorach cieptowniczych

- kompensatory majg by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 14917.

- mieszki kompensatorow wielowarstwowe, wykonane ze stali austenitycznych
X6CrNiTi18-10 (materiat 1.4541) lub X6CrNiMoTil7-12-2 (materiat 1.4571) wg PN-EN
10088,

- ostona wewnetrzna mieszka powinna by¢ wykonana z takiego materiatu, jak mieszek,

- ostona zewnetrzna mieszka ma by¢ wykonana ze stali niestopowej niskoweglowej,

- z okreslonym naciggiem wstepnym,

- z koncéwkami do spawania wykonanymi ze stali niestopowych niskoweglowych, o
Srednicach i grubosciach $cianek podanych w WYMAGANIACH TECHNICZNYCH DLA
PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH PRZEZNACZONYCH DO STOSOWANIA W W.S.C,,

- wytrzymato$¢ zmeczeniowa mieszka kompensatora: min. 1000 petnych cykli pracy
(nie dotyczy kompensatorow jednorazowych),

- szczegdtowe wymagania dot. kompensatorow zawarte sg WYMAGANIACH
TECHNICZNYCH ORAZ  SPECYFIKACJI  TECHNICZNE)J DLA MIESZKOWYCH
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KOMPENSATOROW OSIOWYCH PRZEZNACZONYCH DO MONTAZU W RUROCIAGACH
WODNYCH W KOMORACH CIEPLOWNICZYCH W.S.C.
10.2. Kompensatory preizolowane
Kompensator preizolowany powinien by¢ wykonany wg dokumentacji konstrukcyjnej
producenta rur preizolowanych.
Mieszek kompensatora powinien posiada¢ zabezpieczenie przed nadmiernym rozciggnieciem
przekraczajagcym maksymalng zdolnosé kompensacyjna.
10.3. Kompensatory jednorazowe
Kompensator jednorazowy nie preizolowany powinien by¢ wykonany zgodnie z wymogami

normy PN-EN 13941.

Konstrukcja kompensatora jednorazowego powinna po jego zaspawaniu pozwoli¢ na
przeniesienie naprezen S$ciskajgcych i rozciggajacych o wartosciach identycznych jak dla
prostych odcinkach rur prostych.
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V.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Specyfikacja obejmuje wymagania formalne przy skfadaniu ofert oraz przy dostawach w ramach

przetargdw organizowanych przez Veolia Energia Warszawa S.A., na zakup rur i elementéow

preizolowanych w ptaszczu ostonowym HDPE, przeznaczonych do stosowania w warszawskim

systemie cieptowniczym

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.
4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

4.6.

Oferent jest zobowigzany do dostarczenia rur i elementéw preizolowanych wykonanych

zgodnie z p. Il Wymagania techniczne

Wykaz dokumentédw wymaganych przy sktadaniu oferty na zakup rur i elementéw

preizolowanych przedstawiono w zatgczniku 7.

Wykaz dokumentéw wymaganych wraz z dostawg materiatdw preizolowanych

przedstawiono w zatgczniku 8.

Badania wyrobdéw preizolowanych

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:

- kontroli jakosci materiatéw i komponentéw oraz procesu produkcyjnego na kazdym
jego etapie. Dostawca powinien powiadomié¢ zamawiajgcego o rozpoczeciu produkcji,

- odbioru jakoSciowego przed wystaniem partii wyrobow (zespét kontrolny 2 — 3 osoby,
przejazdy i pobyt u producenta na koszt dostawcy/ producenta).

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo na kazdym etapie realizacji umowy do kontroli,

polegajgcej na przeprowadzeniu badan prébek pobranych z partii wyrobdw z otrzymanych

materiatdbw preizolowanych (jako partie wyrobdw rozumie sie komplet materiatow

preizolowanych dla odrebnego zadania inwestycyjnego) Laboratorium Badawczym Veolia

Energia Warszawa S.A. lub innym posiadajgcym akredytacje.

Celem badan jest sprawdzenie wybranych wtasnosci dostarczonych wyrobéw i poréwnanie

wynikow z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 253.

Wykazanie niezgodnosci moze skutkowaé dla Dostawcy/ Producenta:

- obcigzeniem kosztami badan.,

- odrzuceniem partii wyrobow lub obnizeniem wartosci wynagrodzenia za partie
materiatow, w ktérej wykryto wady.

W przypadku dostawy materiatéw preizolowanych na rurociggi magistralne DN = 400 w klasie

projektowej C Zamawiajgcy ma prawo wymagac od Oferenta wykonanie obliczen kontrolnych

statyki rurociggéw cieptowniczych. Obliczenia majg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami

normy PN-EN 13941 i zawiera¢ ocene stanu naprezen S$ciskajacych w izolacji PUR na

zatamaniach kompensacyjnych i trdjnikach, ocene stanu naprezen oraz przemieszczen w

newralgicznych punktach sieci (tréjniki, tuki kompensacyjne itp.) oraz obliczenia stabilnosci

konstrukcji liniowej. Dostawca jest zobowigzany do potwierdzenia mozliwosci wykonania

w/w obliczen poprzez zatgczenie do oferty przyktadowych wtasnych obliczer statycznych

wykonanych dla sieci cieplnych o podobnych $rednicach.

Elementy preizolowane maja by¢ dostarczane w taki sposéb, aby umozliwi¢ roztadunek

mechaniczny. Opakowanie nie podlega zwrotowi (dotyczy réwniez palet).
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V.

5.1

5.2

53

54

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

5.12
5.13
5.14

5.15

5.16
5.17

NORMY POWOtANE

PN-EN 253+A2:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do
wodnych sieci ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot rurowy ze stalowej
rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostfonowego z polietylenu

PN-EN 448:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Ksztaftki - zespoty ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej w poliuretanu i ptaszcza osfonowego z polietylenu

PN-EN 488:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot armatury do stalowych rur
przewodowych, z izolacjq cieping z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

PN-EN 489:2009 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot ztgcza stalowych rur
przewodowych z izolacjq cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

PN-EN 14419:2009 Sieci ciepfownicze -System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - System kontroli i sygnalizacji
zagrozenia stanéw awaryjnych

ISO 16770:2004 Plastics — Determination of environment al stress cracking (ESC) of
polyethylene — Full notch creep test (FNCT)

PN-EN ISO 8497:1999 Izolacja cieplna - Okreslanie wfasciwosci w zakresie przeptywu ciepta w
stanie ustalonym przez izolacje cieplne przewoddw rurowych

PN-EN 10204:2006 WYyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 13941-1:2019-06 Sieci ciepfownicze - Projektowanie i montaz systemu izolowanych
termicznie zespotow rur pojedynczych i podwdjnych do sieci wody gorqcej uktadanych
bezposrednio w gruncie - Czes¢ 1: Projektowanie

PN-EN 13941-2:2019-06 Sieci ciepfownicze - Projektowanie i montaz systemu izolowanych
termicznie zespotow rur pojedynczych i podwdjnych do sieci wody gorqcej uktadanych
bezposrednio w gruncie - Czes¢ 2: Montaz

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podfozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN 10204 :2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostke dfugosci
PN-EN 10216-2:2014-02 Rury stalowe bez szwu do zastosowarn cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnosciami w
temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10217-5:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowari cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czes¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawane
tukiem krytym z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe - Przygotowanie koricow rur i ksztaftek do spawania

PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjgtkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych
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5.18 PN-EN 10088-1:2014-12 Stale odporne na korozje - Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych na

korozje

5.19 PN-EN 14917+A1:2012 Metalowe mieszkowe ztgcza kompensacyjne do zastosowan

ciSnieniowych

5.20 PN-EN 13480-2:2012/A1:2014-02 Rurociqgi przemystowe metalowe - Czes¢ 2: Materiaty
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ZAtACZNIK 1 WYMIARY RUR PRZEWODOWYCH ORAZ OStON W RUROCIAGACH
PREIZOLOWANYCH

1. Minimalng grubos¢ scianki odcinkdw prostych rur stalowych oraz odwodnien i odpowietrzed w
elementach preizolowanych, przedstawiono w tabeli 1.1, kolumna 4.

2. Wymiary ptaszcza ostonowego i minimalng grubos¢ scianki oston przedstawiono w tabeli 1.1,
kolumny 5, 6.

3. Zalecane dtugosci sztang preizolowanych wyprodukowanych metoda tradycyjng stosowanych w
w.s.c. przedstawiono w tabeli 1.1, kolumna 7.

4. Grubos¢ Scianki ksztattek stalowych w elementach preizolowanych przedstawiono
w tabeli 1.2.
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Tabela 1.1 Grubosci rur przewodowych w elementach preizolowanych stosowanych w.s.c.

Wymiary ostony

i dfugosci sztang preizolowanych (wyprodukowanych metodq tradycyjng)

stosowane w w.s.c.

Grubos¢ Scianki
rury stalowej Wymiary ptaszcza ostonowego
DN | d,mm | EN253 |, odcinge’kn;):)sty , . e d'ngO'ISf':]Ztangl
srednica ostony grubos¢ scianki
* odwodnienie/ D., mm ostony epin, mm
odpowietrzenie

1 2 3 4 5 6 U
15" | 21,3 2,0 2,6 90 3 -
20" | 26,9 2,0 2,6 90 3 -
25° | 33,7 2,3 3,2 90 3 -
32 42,4 2,6 3,2 110 3 6
40 48,3 2,6 3,2 110 3 6
50 60,3 2,9 3,2 125 3 6
65 76,1 2,9 3,2 140 3 6
80 88,9 3,2 3,2 160 3 6
100 | 114,3 3,6 3,6 200 3,2 6,12
125 139,7 3,6 3,6 225 3,4 6,12
150 168,3 4,0 4,0 250 3,6 6,12
200 219,1 4,5 4,5 315 4,1 6,12
250 | 273,0 5,0 5,0 400 4,8 6,12
300 323,9 5,6 5,6 450 5,2 6,12
350 355,6 5,6 5,6 500 5,6 6,12
400 | 406,4 6,3 6,3 560 6 6,12
450 | 457,0 6,3 6,3 630 6,6 6,12
500 508,0 6,3 6,3 710 7,2 6,12
600 610,0 7,1 7,1 800 7,9 6,12
700 | 711,0 8,0 8,0 900 8,7 6,12
800 | 813,0 8,8 8,8 1000 9,4 6,12
900 914,0 10,0 10,0 1100 10,2 6,12
1000 | 1016,0 11,0 11,0 1200 11 6,12
1100 | 1118,0 12,5 12,5 1300 12,5 6,12
1200 | 1219,0 12,5 14,2 1400 12,5 6,12

! dot. odwodnieri i odpowietrzeri
? dot. odwodnieri i odpowietrzeri
® dot. odwodnieri i odpowietrzeri
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Tabela 1.2 Grubosci rur przewodowych w ksztaitkach preizolowanych stosowanych w.s.c.
e tuk spawany
czotowo e rura gtéwna * tréjnik kuty
DN d, mm ’ ru’rf':l g%éwna * tuk giety na zimno trjnika ’ ru’rf':l g’réwna
’ tréjnika spawanego bez tréjnika z
spawanego z naktadki wyciggang szyjka
naktadka
1 2 3 4 5 6
15 21,3 2,6 2,9 - -
20° 26,9 2,6 2,9 - -
25° 33,7 3,2 3,6 - -
32 42,4 3,2 3,6 4,0 3,6
40 48,3 3,2 3,6 4,0 3,6
50 60,3 3,2 3,6 4,0 3,6
65 76,1 3,2 3,6 4,0 3,6
80 88,9 3,2 3,6 4,0 4,0
100 114,3 3,6 4,0 4,5 4,5
125 139,7 3,6 4,0 4,5 5,0
150 168,3 4,0 4,5 5,0 5,6
200 219,1 4,5 5,0 5,6 7,1
250 273,0 5,0 5,6 6,3 8,0
300 323,9 5,6 6,3 7,1 8,8
350 355,6 5,6 6,3 7,1 10,0
400 406,4 6,3 7,1 8,0 10,0
450 457,0 6,3 - 8,0 11,0
500 508,0 6,3 = 8,0 11,0
600 610,0 7,1 = 8,8 12,5
700 711,0 8,0 - 10,0 12,5
800 813,0 8,8 - 11,0 12,5
900 914,0 10,0 = 12,5 20,0
1000 1016,0 11,0 = 14,2 20,0
1100 1118,0 12,5 - 16,0 20,0
1200 1219,0 14,2 - 17,5 20,0
Uwaga:
1. tuki stalowe wystepujg w dwdch typoszeregach grubosci Scianki, wynikajgcych z technologii produkcji (DN<150
tuki giete na zimno, DN 200 + DN 400 tuki giete na zimno lub spawane czofowo, DN=450 tuki spawane czotowo).
2. Trojniki stalowe wystepujq w czterech typoszeregach grubosci Scianki, wynikajqcych z technologii produkcji
(tréjniki spawane bezposrednio z naktadkq wzmacniajqcqg/ bez naktadki wzmacniajqcej, trojniki kute, trojniki z
wyciggangq szyjkg).
3. Grubosci ksztaftek stalowych DN2350 wynikajgce z obliczen statycznych mogq byc inne, niz podane w tabeli 1.2.
4.  Grubosci Scianki tréjnikow z szyjkq wyciggang na gorgco DN 32 + DN 250 podane w kolumnie 6 sq grubosciami

minimalnymi.

* dot. odwodnien i odpowietrzeri
® dot. odwodnieri i odpowietrzeri
® dot. odwodnieri i odpowietrzeri
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OStONOWYM HDPE

ZALACZNIK 2 WYMAGANIA | METODY BADAN IZOLACIJI Z PIANKI POLIURETANOWE)

Wymagania i metody badan dla izolacji z pianki PUR przedstawiono w tabeli 2.1.

Tabela 2.1 Wymagania i metody badan dla izolacji ze sztywnej PUR w rurach preizolowanych

Lp. Parametr Wymagania Metodyka badan
1. | Gestos¢ pozorna p, kg/m’ min 55 PN-EN 253
5 Gestoscspozorna po starzeniu i PN-EN 253
p, kg/m
3 Wytrzymatos¢ na  Sciskanie w
’ kierunku promieniowym przy 10% min 0,3 PN-EN 253
odksztatceniu 0,9, MPa
Wytrzymatos¢ na  Sciskanie w
4. kierunku promieniowym przy 10% - PN-EN 253
odksztatceniu po starzeniu gy, MPa
Chtonnos¢ wody po gotowaniu
5. WA, (%m,/m) max 10 PN-EN 253
PN-EN ISO 8497
Wspéfczynnik. przewodzenia ciepfa max 0,029 PN-EN 253
przed starzeniem Aso, W/mK warto$¢ wspdtczynnika przewodzenia
6. ciepta nalezy podawac wraz z gestoscig
Wspodtczynnik przewodzenia ciepta izolacji, wielkoscia komdrek, sktadem
po starzeniu Ago, W/mK B gazu w komérkach oraz wytrzymatoscia
na $ciskanie pianki PUR
7 Struk'tura komdérkowa — wymiar max 0,5 PN-EN 253
komérek d, mm
8. Struk'tura komorkgwa -  wymiar i PN-EN 253
komorek po starzeniu d, mm
k komork - iat
9. Struktura  komodrkowa udzia min 88 PN-EN 253

komérek zamknietych W, (%v/v)
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HDPE

ZALACZNIK 3 WYMAGANIA | METODY BADAN PREIZOLOWANEGO ZESPOtU RUROWEGO

Wymagania i metody badan dla zespotu rurowego przedstawiono w tabeli 3.1.

Tabela 3.1 Wymagania i metody badan dla zespotu rurowego

LP Wiasnosé Wartosé Opis badania
min 150 mm bez izolacji
1. Korice rury przygotowane do | PN-EN 253, PN-ISO 6761
spawania
Wytrzymato$¢ na $cinanie przed starzeniem i po
5 starzeniu w kierunku osiowym T,,, MPa: ' ] min 0,12
—  przy temperaturze rury przewodowej 23 + 2°C min 0.08
—  przy temperaturze rury przewodowej 140°C ’
Wytrzymato$¢ na $Scinanie przed starzeniem i po PN-EN 253
3. starzeniu w kierunku stycznym w temperaturze min 0,2
pokojowej Ti,,, MPa
4, Odchylenie od wspdtosiowosci e, mm 3+ 14, w zaleznosci od

DN
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ZALACZNIK 4 SCHEMATY UtOZENIA PRZEWODOW ALARMOWYCH W RURACH DN>800,
MOZLIWOSCI REZYSTANCYJNEGO SYSTEMU SYGNALIZACYJNO-ALARMOWEGO

Schematy utozenia przewodow alarmowych w rurach preizolowanych
800 < DN< 1000 oraz DN> 1000 przedstawiono na rysunkach 4.1 4.2.

Na rysunkach 4.4 oraz 4.5 przedstawiono schematy petli pomiarowej na odcinku bez i z
odgatezieniem.

DN800-+-DN1000

zasilanie powrot

Rysunek 4.1 Schematy ufozenia przewodéw systemu nadzoru w rurach preizolowanych DN800+1000

DN>1000

zasilanie powrot

Rysunek 4.2 Schematy utozenia przewodow systemu nadzoru w rurach preizolowanych >DN1000
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100%
0% 100%
przewdd czujnikowy przewéd powrony
(NiCr8020) (miedziany)

Rysunek 4.3. Petla pomiarowa na prostym odcinku rurociggu

100%

J

0%

przewdd czujnikowy przewdéd powrotny

100%

(NiCr 8020)

(miedziany)

Rysunek 4.4. Petla pomiarowa z odgatezieniem
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ZALACZNIK 5 SREDNICE ODWODNIEN | ODPOWIETRZEN W ZALEZNOSCI OD DN
RUROCIAGU

Srednice odwodnien i odpowietrzen przedstawiono w tabeli 5.1.

Tabela 5.1 Srednice odwodnier i odpowietrzeri

odwodnienia (tylko odwodnienia ,dolne”) odpowietrzenia
Srednica
nominalna DN | érednica grubosc scianki g, mm ¢rednica grubosc scianki g, mm
rurociagu DN . DN .
preizolowane w komorach preizolowane w komorach
32,40 15 - - 15 - 2,9
32,40 20 2,6 2,9 20 2,6 2,9
50 15 - - 15 - 2,9
50 20 2,6 2,9 20 2,6 2,9
50 25 3,2 3,6 25 - -
65 + 100 15 - - 15 - 2,9
65 + 100 20 - - 20 2,6 3,2
65 + 100 32 3,2 3,6 32 - -
125, 150 40 3,2 3,6 25 3,2 3,6
200 50 3,2 3,6 25 3,2 3,6
250, 300 50 3,2 3,6 25 3,2 3,6
350 65 3,2 3,6 25 3,2 3,6
400 65 3,2 3,6 40 3,2 3,6
500 +700 100 3,6 4,0 40 3,2 3,6
800 125 3,6 4,0 50 3,2 3,6
900, 1000, 1100 150 4,0 4,5 50 3,2 3,6
1200 150 4,0 4,5 50 3,2 3,6
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ZALACZNIK 6 RODZAJE OSIOWYCH KOMPENSATOROW MIESZKOWYCH STOSOWANYCH W

W.S.C.

_m

nl

Rysunek 6.1. Pojedynczy mieszkowy kompensator osiowy przeznaczony do montazu w komorze cieptowniczej

Rysunek 6.2. Podwdjny mieszkowy kompensator osiowy przeznaczony do montazu w komorze cieptowniczej

Rysunek 6.3. Mieszkowy kompensator osiowy przeznaczony do preizolacji
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Rysunek 6.4. Kompensator jednorazowy -
przeznaczony do montaiu w rurociggach z
podgrzewem wstepnym
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ZALACZNIK 7 WYKAZ DOKUMENTOW WYMAGANYCH PRZY SKEADANIU OFERT

1.

Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych’  dostarczanych wyrobdw preizolowanych
podlegajgcych normom:

. PN-EN 253
. PN-EN 448
. PN-EN 488
. PN-EN 489
. PN-EN 14419.

Deklaracja okreslajgca system surowcowy zastosowany do produkcji pianki PUR.
Sprawozdanie z badania wspodtczynnika przewodzenia przeprowadzonego przez
akredytowane laboratorium badawcze na aparacie rurowym, zgodnie z normami PN-EN SO
8497 oraz PN-EN 253. Wartos¢ wspotczynnika przewodzenia ciepta Aso, W/mK ma by¢ podana
razem z wynikami badan gestosci oraz wytrzymatosci na $ciskanie pianki PUR (badania
wykonane na jednym wyrobie), w odniesieniu do zastosowanego systemu surowcowego.
Sprawozdanie z badan wytrzymatosci na $cinanie osiowe i styczne przed i po starzeniu
przeprowadzonych przez akredytowane laboratorium badawcze. Wyniki badan
wytrzymatosci na Scinanie styczne i osiowe przed starzeniem majg by¢ podane razem z
gestoscig oraz wytrzymatoscig na Sciskanie pianki PUR (badania wykonane na jednym
wyrobie), w odniesieniu do zastosowanego systemu surowcowego.

Deklaracja okreslajgca producenta oraz materiat, z ktérego wykonany jest ptaszcz ostonowy
HDPE wraz z aktualnym (nie starszym, niz pét roku) swiadectwem odbioru 3.1 granulatu.
Wyniki badan gestosci, odpornosci na pekanie naprezeniowe, skurczu wzdtuzinego,
wydtuzenia, MFR, OIT ptaszcza ostonowego.

Wymiary geometryczne (Srednice i grubosc¢ Scianki) rury przewodowej i ptaszcza ostonowego
HDPE w funkcji DN rur preizolowanych objetych dostawa.

Sprawozdania z badan typu wykonanych przeprowadzonych przez akredytowane
laboratorium zgodnie z normag PN-EN 489:2009 oferowanych ziaczy preizolowanych
zawierajace:

J wyniki badan obcigzenia od gruntu, co najmniej trzech ztaczy,

. wyniki badan wytrzymatosci na $ciskanie, gestosci, chtonnosci wody po gotowaniu,
wymiaru komérek i udziatu komdrek zamknietych pianki PUR, z co najmniej dwdch
ztaczy,

J wyniki badania odpornosci na pekanie przeprowadzonego wg PN-EN 253:2009 oraz

ISO 16770 prébek pobranych ze ztgczy zgrzewanych elektrycznie.

7 Krajowq deklaracje wtasciwosci uzytkowych na wyréb budowlany wystawia sie, kiedy podlega on normie

krajowej, ktora nie ma statusu normy wycofanej lub kiedy wystawiono na niego krajowgq ocene techniczng (do

31.12.2016 krajowq aprobate techniczng).
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W przypadku gdy producent ztgczy nie jest producentem rur preizolowanych dopuszcza sie,
aby wyniki badan pianki PUR ze ztaczy zawarte byty w odrebnym sprawozdaniu.
9. Deklaracja okre$lajaca:

U materiat, z ktérego wykonane sg mufy zgrzewane elektrycznie,
. gestos$¢ i MFR tego materiatu.
10. Wytyczne ukfadania i montazu oferowanego systemu rur preizolowanych.

11. Instrukcja wykonywania zfaczy preizolowanych na potgczeniach spawanych.
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ZALACZNIK 8 WYKAZ DOKUMENTOW WYMAGANYCH PRZY DOSTAWACH MATERIALOW

PREIZOLOWANYCH

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 stalowych rur przewodowych.

Instrukcja przenoszenia i sktadowania materiatéw preizolowanych.

3. Dokumenty wystawione przez Producenta rur preizolowanych:
. Deklaracja wykonania elementéw preizolowanych zgodnie z ostatnimi edycjami norm
PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 449, PN-EN 14419.
. Deklaracja kontroli jakosci zapewniajgca o utrzymywaniu zamierzonego poziomu

jakosci wyrobdéw, zgodnego z wymaganiami ostatnich edycji norm EN 253, PN-EN
253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 449, PN-EN 14419.




