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I CEL OPRACOWANIA

W opracowaniu przedstawiono wymagania, jakie muszg by¢ spetnione przy odbiorach, transporcie/
przenoszeniu/ roztadunku i sktadowaniu elementéw preizolowanych w celu zapewnienia:
- bezpieczenstwa osdb,
- wiasciwej jakosci elementdw preizolowanych pozwalajgcej na montaz w sieci cieptowniczej
i pdZniejszg bezawaryjng eksploatacje.

. Dostawy

Dostawy materiatéw preizolowanych wykonywane powinny by¢ zgodnie z ogdlnymi warunkami dostaw
producentéw. W przypadku, gdy kupujacy organizuje odbiér towaru, jako dostawe traktuje sie zatadunek
towaru na terenie fabryki lub magazynu producenta. Kierowcy otrzymujg instrukcje odnosnie zatadunku/
roztadunku samochodu i zabezpieczen.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby dostawy zamdwionych materiatéw.

Bez wzgledu na rodzaj dostawy obowigzkiem odbiorcy jest przeprowadzenie kontroli dostaw.

. Odbioér elementéw preizolowanych

Przy odbiorze nalezy sprawdzié:

3.1. Kompletnos¢ dostawy z zamowieniem:

. llosé rur i ksztattek

. Wymiary (dtugosci i Srednice) rur

. Wymiary ksztattek
3.2. Stan ostony zewnetrznej (czy nie ma uszkodzen transportowych)
3.3. Dekle (czy sg) na wszystkich koricéwkach rur i elementéw stalowych
3.4, Oznakowanie (cechowanie):

3.4.1. Przewodowa rura stalowa

Kazda stalowa rura przewodowa DN>50 powinna by¢ oznakowana zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach przedmiotowych EN 10216-2, EN 10217-1, EN 10217-2 lub EN 10217-5:
Cechowanie powinno by¢ trwate, przynajmniej na jednym koncu rury.

Cechowanie powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

. nazwa wytworcy lub znak fabryczny

. numer normy i znak stali

. kategorie badan,

. numer wytopu lub numer kodu,

. znak przedstawiciela kontroli,

. numer identyfikacyjny, ktéry pozwala na powigzanie ze sobg wyrobu lub dostawy z

dokumentami zwigzanym.
Przyktad cechowania rury stalowej:

X—-EN10216-2 - P265GH-TC1-Y-21-22

gdzie:

X — znak wytworcy

numer normy

znak stali

TC1 — oznaczenie kategorii badan 1

Y — numer wytopu lub numer kodu
Z1 — znak przedstawiciela kontroli
Z2 — numer identyfikacyjny
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3.4.2. Ostona

Na ostonie producent powinien oznaczyc:

. rodzaj surowca PE za pomocg nazwy handlowej lub kodu,

. MPFR - wartosc¢ tabelaryczng deklarowang przez dostawce surowca,
. nominalng srednice i nominalng grubos¢ scianki ostony,

. rok i tydzien produkgji,

. oznaczenie identyfikujgce producenta.

3.4.3. Zespot rurowy
Na ostonie zespotu rurowego producent powinien oznaczy¢:

. nominalng Srednice i nominalng grubos¢ scianki rury przewodowej,

. gatunek stali,

. oznaczenie identyfikujgce producenta,

. numer normy (EN 253),

. rok i tydzien piankowania,

. rodzaj fizycznego czynnika spieniajgcego, jezeli wystepuje,

. informacje o barierze dyfuzyjnej, jezeli wystepuje.

Wymagane dokumenty (czy sg dotaczone)

. Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 oraz, w przypadku nowych dostawcéw,

poswiadczenie badania jakosciowego stalowych rur przewodowych wydane przez
akredytowany podmiot.

. Krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych wyrobdéw zgodnie z ostatnimi edycjami norm
PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 449, PN-EN 14419.
. Deklaracje kontroli jakosci zapewniajgce o utrzymywaniu zamierzonego poziomu jakosci

wyrobow, zgodnego z wymaganiami ostatnich edycji norm EN 253, PN-EN 253, PN-EN 448,
PN-EN 488, PN-EN 449, PN-EN 14419.

Instrukcje przenoszenia i sktadowania materiatéw preizolowanych (czy jest dotgczona)

Stan przewododw systemu alarmowego.

Transport elementdéw preizolowanych

Elementy preizolowane powinny by¢ transportowane zgodnie z wytycznymi producenta systemu
preizolowanego. Nalezy przewozi¢ je Srodkami transportu zabezpieczone przed wptywami
atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

Rur i elementéw preizolowanych nie wolno przemieszczaé w temperaturach ponizej -15°C.
Wysokos$¢ zatadunku nie powinna przekracza¢ 1,5 m.

Roztadunek elementdéw preizolowanych
Po stronie odbiorcy lezy zabezpieczenie materiatéw oraz ludzi do roztadunku, chyba, ze zostato

uzgodnione inaczej.
Przy roztadunku nalezy:

. Zapewni¢ dostepnos¢ wtasciwych narzedzi do przenoszenia.

. Chroni¢ elementy preizolowane przed uszkodzeniem:
o] rur nie mozna staczac na ziemie, ani przetaczac bezposrednio po ziemi
o] rur i pozostatych elementdw preizolowanych nie mozna zrzucac

Rur i elementéw preizolowanych nie wolno roztadowywac w czasie wytadowan atmosferycznych.
Ptaszcz ostonowy PE oraz izolacje PUR nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem. Nie wolno podnosi¢ rur
zamocowanych w jednym miejscu.
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Szczegblng uwage nalezy zachowac przy stosowaniu podwdéjnych pasédw podczas wilgotnej pogody.
Pasy majg tendencje do zjezdzania sie, co moze spowodowac wyslizgniecie sie rur.

]

Do podnoszenia rur > DN50 nalezy stosowac taSmy parciane o szerokosci min. 100 mm.

tancuchéw i lin stalowych mozna uzywac tylko podczas podnoszenia rur preizolowanych za korce
rur stalowych.

Do podnoszenia zwojow (rury gietkie) nalezy stosowac tasmy parciane o szerokosci min. 100 mm.
W przypadku stosowania wozkdw widtowych , widty zabezpieczy¢ za pomocg ostony z gumy lub
innego materiatu.

100 mm
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Sktadowanie elementéw preizolowanych

Przy sktadowaniu elementéw preizolowanych nalezy

. Zapewni¢ dostepnos¢ witasciwych narzedzi do sktadowania.

. Zapewnic¢ dostateczng przestrzen sktadowania, w tym pomieszczenia zamkniete do
sktadowania wrazliwych elementéw systemu.

. W przypadku dtugotrwatego sktadowania rur i elementéw preizolowanych ptaszcz
ostonowy nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim oddziatywaniem promieniowania
stonecznego, deszczu badz Sniegu.

Elementy preizolowane powinny by¢ sktadowane zgodnie z wytycznymi producenta systemu

preizolowanego.

Rury nalezy przechowywaé w taki sposdb, aby nie ulegty uszkodzeniu.

Rury nalezy uktadac na rownej, ptaskiej powierzchni, na podsypkach z drobnego piasku tak, jak

pokazano na rysunku. Zamiast piasku, mozna stosowac np. podktady drewniane o szerokosci min.

100 mm.

B “q,-—.—.—.'
i« max. S.m
H00 - mm

Rury nalezy sktadowac wg asortymentow wymiarowych, w stosach zabezpieczonych przed
rozsuwaniem sie.

Zaleca sie uktadac je tak, aby etykiety znajdowaty sie zawsze z tej samej strony.

Rury preizolowane zaleca sie sktadowacd i przechowywac z ochronnymi denkami z tworzywa
sztucznego zatozonymi na koncowki rur stalowych.
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6.8. Maksymalna wysokos$¢ sktadowanych rur wynosi:
Srednica ptaszcza ostonowego, Maksymalna wysoko$¢ sktadowania, m
mm Podsypka piaskowa Podktady
90 + 160 1,5 1,5
180 + 355 2,0 1,5
400 + 1100 3,0 20,
1200 + 1400 3,0 max. 2 warstwy
Rury gietkie w zwojach max. 2
6.9. Inne elementy prefabrykowane: tuki, odgatezienia, redukcje, armatura, podpory state i inne nalezy

przechowywacd i magazynowac na ptaskim podtozu, w taki sposdb, aby byty zabezpieczone przed
uszkodzeniem ptaszcza ostonowego oraz przed korozjg rury stalowe;j.
6.10. tuki preizolowane nalezy sktadowaé w paletach wg asortymentow wymiarowych tak, aby stykaty
sie z sobg maksymalne duzg powierzchnig. Wysokos$¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1,5 m.
6.11. Trdéjniki preizolowane nalezy sktadowac na paletach podzielone wg asortymentéw wymiarowych
tak, aby stykaty sie ze sobg maksymalng powierzchnia.

6.12. Podpory state — dopuszcza sie sktadowanie luzem, na paletach wg asortymentéw wymiarowych z
uwzglednieniem zabezpieczenia przed uszkodzeniem malarskiej powtoki antykorozyjne;j.
Uszkodzone powtoki malarskie, po uprzednim doktadnym oczyszczeniu uszkodzonej powierzchni,
nalezy uzupetnic.

6.13. Zuwagi na kruchos¢ polietylenu rury oraz elementy prefabrykowane: tuki, odgatezienia, redukcje,
armatura, podpory state, sktadowane i magazynowane w temperaturze ponizej -5°C nalezy
zabezpieczy¢ przed uderzeniami mechanicznymi.

6.14. Ostony ztgcza — zaleca sie sktadowanie na paletach, warstwami w pozycji pionowej do maksymalnej
wysokosci 1,5 m wg asortymentow wymiarowych. Dopuszcza sie sktadowanie oston w pakietach po
10 szt. spietych tasmg opakowaniowg lub folig termokurczliwg. Niedopuszczalne jest sktadowanie
materiatéw termokurczliwych w sposdb narazajacy je na bezposrednia ekspozycje Swiatta
stonecznego.
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Uszczelki koricowe oraz opaski termokurczliwe wraz z ochronng folig zabezpieczajgcg warstwe
mastyki nalezy przechowywad w suchych pomieszczeniach zabezpieczajgc przed wptywem
promieni stonecznych i wysokiej temperatury.

Ptynna pianka poliuretanowa stosowana do izolowania na budowie potgczen rurociggéw musi
nastepujgce warunki:

6.16.1.

6.16.2.

6.16.3.

Przechowywanie

Sktadniki nie mogg by¢ przechowywane w pomieszczeniach dostepnych dla osdb
niepowotanych, w pomieszczeniach biurowych lub socjalnych. Muszg by¢ przechowywane
pod zamknieciem.

Termin przydatnosci do uzycia

Pianka moze by¢ stosowana wytgcznie w okresie przydatnosci do uzycia okreslonym przez
dostawce - najczesciej jest to jeden rok od daty produkcji.

Przeterminowana pianka po wymieszaniu i wlaniu do ztgcza moze by¢ przyczyng
niewypetnienia ztgcza lub powstania ztej jakosci izolacji.

Temperatura sktadowania

Z uwagi na moggacg wystgpic krystalizacje nie wolno dopuszcza¢ do spadku temperatury
izocyjanianu (sktadnika B) ponizej +10°C.

Ptynna pianka PUR powinna by¢ sktadowana w temperaturze pokojowej (15 + 25°C).

W przypadku spadku temperatury sktadnikow ponizej +15°C nalezy przed piankowaniem
wstawié¢ je do cieptego pomieszczenia, az do osiggniecia przez nie temperatury okoto
+20°C, a w przypadku izocyjanianu (sktadnik B) — az do rozpuszczenia sie wydzielonych
krysztatéw. Sktadnikéw nie wolno podgrzewac.

Elementy systemu sygnalizacyjno-alarmowego nalezy przechowywaé w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach zabezpieczajacych przed ich zawilgoceniem oraz uszkodzeniem
mechanicznym.
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VIl. Dokumenty zwigzane i powotane

7.1. PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentdw kontroli

7.2. PN-EN 10216-2:2014-02 Rury stalowe bez szwu do zastosowar cisnieniowych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych z okreslonymi wtasnosciami w
temperaturze podwyzszonej

7.3. PN-EN 10217-1:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowarn cisnieniowych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze
pokojowej

7.4. PN-EN 10217-1:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowari cisnieniowych -- Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnosciami w
temperaturze pokojowej

7.5. PN-EN 10217-2:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowar ciSnieniowych -- Warunki techniczne
dostawy - Czesc 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze podwyzZszonej

7.6. PN-EN 10217-2:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowari cisnieniowych -- Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z
okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

7.7. PN-EN 10217-5:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowarn cisnieniowych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze podwyzZszonej

7.8. PN-EN 10217-5:2004/A1:2006 Rury stalowe ze szwem do zastosowari cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym z
okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

7.9. PN-EN 253+A2:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot rurowy ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu

7.10. PN-EN 489:2009 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespdt ztgcza stalowych rur przewodowych z
izolacjq cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

7.11. PN-EN 14419:2009 Sieci cieptownicze -System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - System kontroli i sygnalizacji zagroZenia
standéw awaryjnych

7.12. PN-EN 448:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Ksztattki - zespoty ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej w poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu

7.13. PN-EN 488:2015-12 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespdt armatury do stalowych rur
przewodowych, z izolacjq cieping z poliuretanu i pfaszczem ostonowym z polietylenu

7.14. W opracowaniu wykorzystano rysunki umieszczone w Poradniku montazu i eksploatacji firmy
LOGSTOR, wersja 2016.11
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