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Wprowadzona zmiana

1.2019

W stosunku do wersji z 11 lipca 2018 roku:

® p. 6 - usunieto zapis dot. poswiadczenia badania jakosciowego stalowych rur przewodowych,

e dodano grubosci scianki przytgczy armatury i kompensatoréw DN>200 zamontowanych w komorach:
tabela 1.2 — kolumna 6

e ze wzgledu na jakos¢ spoin oraz mozliwos¢ badania spoin uwzgledniono réznice grubosci rur
stosowanych w w.s.c. obecnie oraz przed 2012 rokiem (rur tzw. grubosciennych). Z tego wzgledu przy
poawaryjnej wymianie odcinkow sieci cieptowniczej nalezy stosowac rury o grubosciach scianek
dostosowanych do grubosci $cianek rur tgczonych. Grubosci te okreslono w tabeli 1.2 — kolumna 7, 8,

e  zapisy dotyczace grubosci ksztattek stalowych w rurach preizolowanych przeniesiono do
EKSPLOATACYJNYCH WYTYCZNYCH PROJEKTOWANIA ORAZ WYKONANIA RUROCIAGOW
PREIZOLOWANYCH W PtASZCZU OStONOWYM HDPE,

W stosunku do wersji 1.2019 z czerwca 2019 roku :

02 e  punkt 1 —tabela 1.1. usunieto gatunki stali P235TR1 i P235TR2,
e  zaktualizowano numery norm.
03 Aktualizacja norm
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1. W zaleznosci od $Srednicy nominalnej rurociggu, rury przewodowe stosowane w w.s.c. majg by¢
wykonane ze stali niestopowych, z rur ze szwem wedtug tabeli 1.1.

Tabela 1.1 Metoda wytwarzania i gatunki stali rur stosowanych w ciepfownictwie

Srednica . . .
. Proces wytwarzania Gatunek stali Norma przedmiotowa
nominalna
DN < 400 Zgrzewanie elektryczne P235GH PN-EN 10217-2
DN>gop | SPawanie Hukiem krytym =1 p,a06 PN-EN 10217-5
spoina spiralna

2. Dopuszcza sie stosowanie rur ze stali P265GH.

3. Dopuszcza sie stosowanie rur przewodowych bez szwu ze stali P235GH wg PN-EN 10216-2.
4. Zgodnie z PN-EN 13480-2, oznaczenie rur przeznaczonych do budowy rurociggdw, powinno:
A. zapewnia¢ identyfikowalno$é pomiedzy wyrobem, a dokumentem kontroli,
B. zawierac:

— wyszczegdlnienie materiatu (powotanie dokumentu, oznaczenie materiatu),
— nazwe lub znak producenta,
—  stempel przedstawiciela kontroli.
5. Do budowy rurociggdw nalezy stosowac¢ rury z ukosowanymi koncami zgodnie
z normami przedmiotowymi: PN-EN 10217-2, PN-EN 10217-5, PN-EN 10216-2.
6. Rury stalowe muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.
7. Grubosci Scianek rur stalowych:

A. Wymiary (Srednice, grubosci $cianki) oraz masy stalowych rur przewodowych majg by¢
zgodne z PN-EN 10220.

B. Tolerancje grubosci Scianek rur przewodowych majg by¢é zgodne z normami przedmiotowymi:
PN-EN 10217-2, PN-EN 10217-5, PN-EN 10216-2.

C. Zalecane grubosci $cianek rur stalowych stosowanych w:

—  prostych odcinkach rur preizolowanych,
— odwodnieniach i odpowietrzeniach preizolowanych,
—  rur przeznaczonych do montazu w weztach cieplnych,
okreslono w tabeli 1.2 (kolumny 4, 5).
D. W przypadku:
—  przejscia rurociggu (niepreizolowanego) przez komore lub podpore statg,
— instalacji odwadniajgcych i odpowietrzajgcych w komorach,
nalezy zawsze stosowac rury o grubosciach okreslonych w tabeli 1.2 (kolumna 6).

E. Grubos¢ Scianki rury przewodowe] ksztattek stalowych w elementach preizolowanych w
zadnym miejscu nie moze by¢ mniejsza od minimalnej grubosci Scianki stalowej rury
przewodowej okreslonej w tabeli 1.2 (kolumny 4, 5).

F. W miejscach wskazanych przez projektantéw, w przypadkach uzasadnionych warunkami
wytrzymatosciowymi, lokalizacyjnymi oraz innymi podlegajacymi indywidualnej ocenie na
etapie opracowania projektéw technicznych s.c., dopuszcza sie inne grubosci Scianek rur
stalowych.

G. Przy poawaryjnej wymianie odcinkdw sieci cieptowniczej, nalezy stosowac rury o
grubosciach scianek dostosowanych do grubosci $cianek rur tgczonych. W tabeli 1.2
(kolumny 7,8) okreslono grubosci S$cianki rur przewodowych przeznaczonych do
poawaryjnej wymiany starych odcinkdéw rurociggdéw kanatowych w.s.c.
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Tabela 1.2 Grubosci scianek rur przewodowych

Grubo$¢ scianki rur stalowych g, mm

e proste odcinki rur

preizolowanych

odwodnienia i odpowietrzenia

e przejscie rurociagu
(niepreizolowanego)
przez komore lub

e poawaryjna wymiana odcinkéw

rurociggow?

preizolowane podpore stata,
e rury przeznaczone do montazu w | ekré¢ce armatury
oN | domm | En2s3 weztach cieplnych i kompensatoréw
DN2200
DN<400 (rury | DPN=400(rury izr;c;:;:hwanym N DN 2400 (rury ze
rzewane spawane fukiem | ;e DN <400 (rury bez | 2020 S
clektrycznie) | KYYMZESPOINA |y o dniajacal A spiralnie)
spiraing) odpowietrzajaca w
komorach
1 2 3 a 5 6 7 8
15 21,3 2,0 2,6 - 2,9 2,9 -
20 26,9 2,0 2,6 - 2,9 2,9 -
25 33,7 2,3 3,2 - 3,6 3,6 -
32 42,4 2,6 3,2 - 3,6 4,0 -
40 48,3 2,6 3,2 - 3,6 4,0 -
50 60,3 2,9 3,2 - 3,6 5,6 -
65 76,1 2,9 3,2 - 3,6 5,6 -
80 88,9 3,2 3,2 - 3,6 5,6 -
100 | 114,3 3,6 3,6 - 4,0 6,3 -
125 | 133,0 - - - - 6,3 -
125 | 139,7 3,6 3,6 - 4,0 - -
150 | 159,0 - - - - 8,0 -
150 | 168,3 4,0 4,0 - 4,5 o -
200 | 219,1 4,5 4,5 - 5,0 8,0 -
250 | 273,0 5,0 5,0 - 5,6 8,8 -
300 | 3239 5,6 5,6 - 6,3 8,8 -
350 | 355,6 5,6 5,6 - 6,3 8,8 -
400 | 406,4 6,3 - 6,3 7,1 - 10
450 | 457,0 6,3 - 6,3 7,1 - 10
500 | 508,0 6,3 - 6,3 7,1 - 10
600 | 610,0 7,1 - 7,1 8,0 - 10
700 | 711,0 8,0 - 8,0 8,8 - 11,0
800 | 813,0 8,8 - 8,8 10,0 - 12,5
900 | 914,0 | 10,0 - 10,0 11,0 - 14,2

1 grubosci $cianek rur i ksztattek stalowych do poawaryjnej wymiany odcinkdw s.c. sq < grubosci rur przewodowych
obowiqzujgcych od 1986 do 2006 roku
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Grubos¢ Scianki rur stalowych g, mm

e proste odcinki rur eprzejscie rurociggu
preizolowanych (niepreizolowanego) ) . L
Lo . . e poawaryjna wymiana odcinkéw
e odwaodnienia i odpowietrzenia przez komore lub N
. rurociggow
preizolowane podpore statg,
e rury przeznaczone do montazu w | ekrécce armatury
DN d. mm EN 253 weztach cieplnych i kompensatoréw
' DN>200
DN > 400 ( zamontowanych w
- rury komorach >
DI LIl spawane tukiem . . DN <400 (rury bez Rl ks
zgrzewane - einstalacja szwem spawanym
. krytym ze spoing . szwu) o
elektrycznie) . odwadniajaca/ spiralnie)
spiralng) B :
odpowietrzajgca w
komorach
1 2 3 4 5 6 7 8
1000 | 1016,0 | 11,0 - 11,0 12,5 - 14,2
1100 | 1118,0 | 12,5 . 12,5 14,2 2 14,2
1200 | 1219,0 | 12,5 - 14,2 16,0 - 16,0

8. Normy powotane

1.

PN-EN 10217-2:2019-05 Rury stalowe ze szwem do zastosowarn cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie
z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10217-5:2019-06 Rury stalowe ze szwem do zastosowarn cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym
z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10216-2+A1:2020-05 Rury stalowe bez szwu do zastosowarn cisnieniowych - Warunki
techniczne dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostke dfugosci
PN-EN 13480-2:2017-10 /A1:2019-01; A2:2019-01; A3:2019-02; A7:2020-09; A8:2022-03
Rurociggi przemystowe metalowe - Czes¢ 2: Materiaty

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli
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