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MONTAZU W W.S.C.

ZAKRES

Opracowanie obejmuje wymagania techniczne dla mieszkowych kompensatoréw osiowych
przeznaczonych montazu w komorach cieptowniczych w.s.c.

2. PARAMETRY WODY SCIECIOWEJ W.S.C.
2.1. Robocze  parametry wody sieciowej w weztach cieplnych i rurociggach
wysokoparametrowych w.s.c. wynosza:
- ci$nieniep ,=1,6 MP
- temperatura zasilanie t ,, = 119°C
- temperatura powrét t , = 59°C
Z uwagi na mozliwos¢ przekroczenia roboczej temperatury wody sieciowej w rurociggach
zasilajgcych sredniodobowo o 5°C, armature i urzgdzenia pod wzgledem wytrzymatosciowym
nalezy dobieraé/ projektowad dla temperatury t,,max = 124°C przy cisnieniu 1,6 MPa.
Warunki na obydwa parametry musza by¢ spetnione réwnoczesnie.
2.2. Woda sieciowa spetnia wymaganiaPN-C-04601:1985. Skfad chemiczny wody sieciowej
okreslony jest w tabeli 1.
2.3. Woda sieciowa zawiera drobne zanieczyszczenia mechaniczne, takie jak piasek czy produkty
korozji.
Tabela 1. Sktad wody sieciowej w w.s.c.
LP Wtasnosé Jednostka Wartosc
1. wartos¢ pH - 9,0+9,7
2. przewodnictwo elektrolityczne MS/cm 40 +70
3. zasadowos¢ p mval/I 0,05+0,10
4, zasadowos$é m mval/I 0,28 + 0,39
5. twardos¢ ogdlna mval/I <0,20
6. | twardos¢ ogdlna °n <0,56
7. zawartos¢ wapnia mg/l Ca 1,00 + 2,80
8. zawartos¢ magnezu mg/l Mg 0,36 + 1,00
9. zawartos¢ chlorkow mg/| Cl 5,1+12,2
10. | zawartos¢ amoniaku - tylko slady mg/I N NH, <0,20
11. | zawartos¢ azotanow mg/I N NO3 <0,02
12. | zawartos¢ krzemionki mg/| SiO, 0,45+1,17
13. | zawartosc zelaza mg/| Fe <0,01+0,32
14. | zawartos¢ miedzi mg/| Cu Slady
15. | zawartosc¢ fosforanow mg/l PO, <0,01+0,09
16. | zawartosc siarczanéw mg/l SO, <0,5+3,0
17. | utlenialnosé¢ mg/1 O, <0,5+1,0
18. | sucha pozostatosé mg/| 15+3
19. | zawartosc zawiesiny mg/I <0,5+0,5
20. | zawarto$é tlenu mg/l O, <0,03
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3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. Kompensatory majg by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 14917.

3.2. Mieszki kompensatoréw majg by¢ wykonane ze stali austenitycznych, odpornych na korozje:
- 1.4571 (X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 wg PN-EN 10088-1)

- 1.4541 (X6 Cr Ni Ti 18-10 wg PN-EN 10088-1)

3.3. Mieszki kompensatoréw muszg by¢ wielowarstwowe i zabezpieczone ostong zewnetrzng oraz
ostong wewnetrzng, ktéra nie zmniejsza przekroju przeptywu.

3.4. Przytgcza kompensatorow (kroc¢ce do spawania z rurociggiem) majg by¢ wykonane ze stali
niestopowych niskoweglowych o srednicach i grubosciach scianek podanych w
WYMAGANIACH TECHNICZNYCH DLA PRZEWODOWYCH RUR STALOWYCH PRZEZNACZONYCH
DO STOSOWANIA W W.S.C.

3.5. Ostona wewnetrzna mieszka powinna by¢ wykonana z materiatu takiego jak mieszek.

3.6. Ostona zewnetrzna mieszka powinna by¢ wykonana ze stali niestopowej niskoweglowej, z
materiatu takiego jak krééce do spawania z rurociggiem

3.7. Nominalna srednica kompensatora powinna by¢ taka sama, jak nominalna srednica
przewodu odcinka sieci cieptowniczej, na ktdrym kompensuje sie wydtuzenia termiczne.

3.8. Trwato$¢ kompensatoréw stosowanych w warszawskim systemie cieptowniczym powinna
wynosi¢ min. 1000 petnych cykli pracy.

3.9. Kompensatory winny by¢ dostarczone z 100% naciggiem wstepnym.

3.10. Kompensatory o zdolnosci kompensacyjnej AL > 200 mm majg by¢ wykonane jako podwdjne
(tzw. "blizniaki").

3.11. Kompensatory muszg posiada¢ zamocowane na state elementy konstrukcyjne do wykonania
naciagu wstepnego wg EJMA®. W zadnym wypadku liczba $rub do naciagu wstepnego nie
moze by¢ mniejsza niz 3. Dla kompensatoréw o sSrednicy nominalnej DN = 800 konieczne s3 4
Sruby.

3.12. Kompensatory muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg na zewnatrz poprzez naniesienie
powtok ochronnych, np. przez pomalowanie.

3.13. Dla mozliwosci petnej identyfikacji kompensatoréw, na ich zewnetrznej powierzchni powinny

by¢ przymocowane na state metryczki (wykonane ze stali odpornej na korozje) z

nastepujacymi danymi:

- nazwa producenta lub znak fabryczny,

- rok produkgji,

- zdolnos¢ kompensacyjna AL (mm)

- typ kompensatora,

- srednica nominalna kompensatora i jego dtugos¢

- dopuszczalne cisnienie i dopuszczalna temperatura robocza lub cisnienie nominalne,

- zalecany kierunek przeptywu czynnika (wskazany strzatka, w razie potrzeby oddzielna
od tabliczki znamionowej).

' EJMA (Expansion Joints Manufacturers Association)
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3.14. Kompensatory maja by¢ poddawane w zaktadzie produkcyjnym cisnieniowej probie
hydraulicznej zgodnie z PN-EN 13480-5.

4, WYMAGANIA OGOLNE

4.1. Producent / Dostawca kompensatoréw powinien mie¢ wdrozony system zarzgdzania
jakoscig (np. 1ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001).

4.2. Dostarczane kompensatory nie mogg byé kompensatorami konstrukcji prototypowej —
niesprawdzone w eksploatacji (w catym zakresie $rednic przewidzianych dostaw).

5. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Specyfikacja techniczna obejmuje wymagania, ktére nalezy spetni¢ przy sktadaniu ofert oraz przy

dostawach w ramach przetargéw na zakup kompensatoréw mieszkowych osiowych przeznaczonych

do montazu w komorach cieptowniczych w.s.c.

Oferent jest zobowigzany do dostarczenia kompensatoréw zgodnie z p. 3 Wymagania techniczne.

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.
5.1.4.
5.1.5.
5.1.6.

5.2.

5.2.1.
5.2.2.
5.2.3.
5.2.4.
5.2.5.

5.2.6.

5.2.7.

Wraz z ofertg nalezy dostarczy¢ nastepujgce dokumenty

Karty katalogowe ze zwymiarowanymi rysunkami, specyfikacjg materiatowg, informacjg o
liczbie fal oraz liczbie i grubosci warstw mieszkéw.

Deklaracje potwierdzajaca odpornosc elementdw armatury na dziatanie wody sieciowej o
sktadzie chemicznym zgodnym z tabelg 1 p. 2.3.

Oswiadczenie okreslajgce przewidywang trwatosé kompensatorow.

Oswiadczenie, ze kompensatory zostang dostarczone z okreslonym naciggiem wstepnym.
Dokument potwierdzajacy funkcjonowanie u producenta systemu zarzgdzania jakoscia.
Na zgdanie zamawiajgcego dostawca ma obowigzek przedstawic obliczenia
wytrzymatosciowe zgodnie z EJMA wraz z charakterystyka materiatu mieszka.

Wraz z dostarczanymi urzagdzeniami dostawca ma przedstawié:

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 na materiaty mieszka, oston i kréécéw (przytaczy do
spawania z rurociagiem).

Wyniki badan wymaganych w PN-EN 14917.

Wyniki badan cisnieniowych préb hydraulicznych oraz kontroli jakosci spoin.

Instrukcje montazu i eksploatacji kompensatorow.

Informacje, w jakim procencie w stosunku do catej zdolnosci kompensacyjnej wykonano
naciagg wstepny kompensatorow.

Informacje, dla jakiej przewidywanej temperatury montazu wykonano nacigg wstepny
kompensatorow.

Diagram korekty naciggu wstepnego w przypadku montazu kompensatoréow
w réznych temperaturach.
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6. POWOLANE NORMY

1. PN-C-04601:1985 Woda do celéw energetycznych - Wymagania i badania jakosci wody dla
kottow wodnych i zamknietych obiegdéw cieptowniczych

2. PN-EN 14917+A1:2012 Metalowe mieszkowe zfgcza kompensacyjne do zastosowan
ciSnieniowych

3. PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje - Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

4, PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentdéw kontroli




